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公司简介
C O M P A N Y  P R O F I L E



公司简介

广州恒尔电子设备有限公司
成立于2010年坐落在广州市番禺区。是首批为适应国家号召布局智能制造产业的高新技术

企业，连续五年被评为广东省重合同守信用企业。公司集研发、制造、销售、服务为一体，

是一家专注于做包装线，物流线，装卸线领域的工业智能化综合部服务平台。公司长年都

在研究粉体及颗粒大袋（5-50Kg）、吨袋（100-1000Kg）的自动包装技术，尤其在超细

粉物料的自动包装线方面积累了丰富的经验。公司产品涵盖了自动输送、自动配料、自动

包装、自动封口、自动开装箱、出货自动捆扎缠绕、码垛、自动装卸车等。

8000㎡

厂房制造面积

20多种

现代化加工设备

1000套

已产能1000多套

5年

连续被评为重合同守信用企业

60多项

专利荣誉证书



公司简介  团队介绍

企业愿景

助力全球工业企业智能制造，打造中国品牌。

企业使命

核心价值观

成为客户信赖、受人尊敬的工业智慧物联技术

服务商。

成就客户、服务至上、以人为本、创新驱动。



公司简介

国内超细粉体包装领域的龙头企业，自主研发脱气螺旋包装系统、垂直螺旋底

充式包装系统、电磁震动下称重式吨包系统、箱式真空封口系统等技术；国内

首推脱气式螺旋包装机，大米专用给袋式包装机， 饲料专用生产用油控制系

统，创始人从事包装行业研究20余年，我们是国家高新技术企业、连续五年被

评为广东省重合同守信用企业。

以粉末颗粒包装技术为核心为新能源、日化、煤炭、石化、化工、化肥、粮食、

饲料、水泥、冶金、环保、建材、医药、生物工程等行业提供专业解决方案。

在国家“工业智造”和“一带一路”大环境布局下，恒尔持续推动自身产业升

级迭代向现代工厂信息化发展，以完美的品质和卓越的服务体系面向未来全球

市场，致力粉末+颗粒的大体量包装系统整体解决方案的国际化推广和应用，

力争在设备的产出上达到可以同美、德高精端器械媲美的纯“中国智造”的本

土设备品牌。

技术领先

布局全面

国际化

技术领先的粉体包装系统服务商,自主研发第一
台脱气式螺旋包装机,首创“脱气包装”概念

专用脱气装置专利号：

ZL 2016 20413233.9



公司简介  团队介绍

丰富的项目经验 完善的标准规范：

全部由重点大学本科以上学历专业人员组成，具有“高学历、精技术、强经验”的特点，是一支有着

丰富理论和工程实践经验的专业技术团队，由多元化人才构成的整体。具有“高学历、精技术、强经

验”的特点，其中博士3人，硕士2人，本科以上学历占90%。公司的技术团队不仅与众多国内外著名

高校保持着长期稳定的技术合作关系，同时还与国内外多家科研机构建立了长期技术合作关系。

技术研发团队

拥有13年的包装系统服务经验。 6大标准护航（质量标准、生产标准、

工艺标准、成本与价格标准、交付标

准、服务标准）。

可靠的应急措施

24小时值班应急处理，24小时服务。



售后团队

恒尔为客户提供完善的售后保障方案，包括对产品的维修、保

养、技术培训和技术支持等方面进行全方位的服务。

01 针对客户设立服务常驻点。

02 针对客户群体集中区域设立办事处。

03 针对客户采用定期回访制度。及时了解客户对包
装产品的满意度，及处理一些积存问题。

04 针对客户需要变更的零件或构造，推荐最佳方案。

公司简介  团队介绍



▶公司在广州市番禺区南村镇正式成

立，占地面积3000平。

2010-2013
▶年首创大米行业专用给袋式

包装机械

2014-2017
▶获全国3.15诚信企业称号

▶获得广东省高新技术产品证书 

▶被评为AAA级全国质量服务诚信示范单位

▶通过GB/T 19001-2016/ISO9001:2015 标准

▶被评为全国重合同守信用信誉企业

▶获粉体行业奖项评选“最受关注品奖”

▶首个吨包箱式真空封口机，填补了
吨包抽真市场的空白

2018-2021 ▶公司搬迁至广州市番禺区沙头街，
面积8000方米

▶河南省济源市商务局局长赵寒冬携
领导班子莅临我司参观考察。

▶河南省开封市领导班子莅临我司参
观考察。

▶广东省广州市领导班子莅临我司参
观考察

2022-2023

▶自主研发国内第一台脱气式螺旋包

装机，并首创脱气包装概念，从此脱

气包装已成为行业内专业术语。

▶首创饲料行业专用饲料生产用油控

制系统，并广泛应用于海大集团国内

外工厂。

公司简介  发展历程



2012
首个“超细粉脱气式螺旋包装机

从此脱气包装成为行业内专业术语

2014
首创大米行业专用给袋式包装机械

占地面积小、适用应性

2020
首个吨包箱式真空封口机

填补了吨包抽真市场的空白

2015
首创饲料行业专用饲料生产用油控制系统

广泛应用于海大集团国内外工厂

公司简介  技术成果



公司简介  产品结构

粉料包装机类 HE-系列

粉料半自动定量包装机(1-50kg)HEF-50

粉料全自动包装机（1-50kg）HEZ-50

粉料1000kg半自动吨包装机HEF-1000

全自动吨包装机 HEZ-1000

外置式真空封口机(粉料、颗粒、不分包装规格）

半自动箱式真空封口机（1-50kg）HT-50 

在线式全自动箱式真空封口无定型一体机（1-50kg）

在线式全自动箱式真空封口定型一体机（1-50kg）

内置式箱式真空封口机(1000kg)HTFZ-1000

供栈板系统\输送链板线、输送滚筒线

在线复秤系统、吨包叠包机

超细粉专用穿剑捆扎机

超细粉专用缠绕膜机

全自动清扫除尘除磁一体机

颗粒包装机类 HK-系列

颗粒半自动直流秤称重包装机（10-50kg）HKG-50Z

颗粒半自动单斗秤称重包装机（10-50kg）HKG-50D

颗粒半自动双斗秤称重包装机（10-50kg）HKG-50S

全自动高速给袋式式线缝包装机组(10-25kg)HKZX-25G

全自动高速给袋式线缝包装机组(50kg)）HKZX-25D

全自动低速给袋式缝包装机组(颗粒50kg)HKZX-50D

全自动低速给袋式抽真空一体机组(颗粒50kg)HKZZ-50D

改性塑料单机 HG-系列

离线高效预混机、皮带过磁机

颗粒料自动称重混合机、小料分料系统

定量注液称、打水器、真空吸料器

颗粒震动筛、打粉机

粉料包装机类 HE-系列

自动配料系统

包装物流输送系统

真空输送系统、EPC整包项目

IBC项目类、常用组合式项目

线缝热封及真空封口机类 HT-系列 粉料输送或辅机类 HF- 系列



合作客户  新能原材料客户

● 宁夏百川 ● 上海杉杉 ● 内蒙古杉杉 ● 深圳鑫茂 ● 湖州凯金新能源 ● 贝特瑞（江苏）新材料 ● 深圳贝特瑞新能源 ● 天津贝特瑞 ● 山西贝特瑞 ● 青岛新泰和 ● 黑龙江七台河万锂泰 ● 威海南海碳材料 ● 四川金汇能  
● 广东羚光新材料 ● 安徽锦美 ● 深圳市本征方程 ● 湖南星城石墨 ● 福建翔丰华 ● 安徽科达洁能 ● 广东凯金新能源 ● 青岛雅能都 ● 溧阳紫宸 ● 河南易成瀚博 ● 大同墨西科技 ● 湖南湘贤 ● 石家庄尚太 ● 山西中能汇通
● 唐山东日 ● 青岛新泰和 ● 内蒙古三信 ● 山东杰瑞新能源 ● 云南中晟新材料 ● 乌兰察布市大盛 ● 内蒙古蒙集新 ● 湖南博邦山河 ● 湖南宸宇富基 ● 湖南镕锂 ● 旭阳工程 ● 河南中碳新材料 ● 中钢热能金灿 ● 洛阳月星  
● 洛阳联瑞 ● 新乡赛日 ● 银硅（宁波） ● 青岛海达新能源 ● 内蒙古犇星 ● 青海比亚迪 ● 华友钴业 ● 广东邦普 ● 江门优美科 ● 云南德方纳米 ● 云南云天化 ● 国轩高科 ● 中创新航 ● 贵州安达 ● 贵州胜威 ● 贵州鑫茂 
● 重庆特瑞 ● 贝特瑞纳米 ● 河南佰利联 ● 光华科技 ● 长城汽车 ● 三元 ● 湖南鹏博 ● 湖南五创 ● 巴斯夫杉杉 ● 江西东鹏新材料 ● 江西升华 ● 山东丰元 ● 赣锋锂业 ● 山东鑫动能 ● 盐城芯材 ● 宜春天赐 ● 四川盛屯  

部分客户列表（排名不分先后）



连续5年被评为重合同守信用企业拥有60多项专利

公司简介  企业荣誉



公司简介  产品专利

2016年04月  含油饲料的生产系统及油量控制系统

2016年05月  一种脱气桶和包装机

2018年02月  一种超细粉大容量脱气包装机

2018年02月  真空包装机的压力控制系统及超细粉真空包装机

2018年02月  超细粉包装缓冲搅拌桶及超细粉包装机

2018年02月  自动包装机的给袋装置及自动包装机

2018年03月  自动包装机的夹送装置及自动包装机

2018年03月  自动包装机的进料装置及自动包装机

2018年03月  自动包装机的取袋装置及自动包装机

2018年03月  自动包装机的热封装置及自动包装机

2019年12月  一种多级真空抽真空装置

2019年05月  一种自动运行生产车

2019年05月  一种双螺旋多变速输送机

2019年05月  一种抽真空给袋吸立装置

2019年05月  一种高密封主轴组件

2019年05月  一种超细粉料脱气下料口装置

2019年05月  一种电动动伸倒缩阀门装置

2022年03月  颗粒包装机的热封装置及自动包装机

2022年12月  一种多级真空泵推车

2022年01月  一种翻板阀门装置

2022年09月  一种分段式水平双螺旋输送机

2022年09月  一种负压除尘装置

2022年11月  一种高密封主轴组件

2022年05月  一种颗粒料脱气下料口装置

2022年05月  一种气动伸缩插板阀门装置



服务特色
S E R V I C E  F E A T U R E S



一切为了让您更省心

面对客户公司采用内部最核心的三大服务体系,根据不

同客户的特点和需求,组建专家团队为客户提供满意的

解决方案,这也是大企业选择我们的关键。

服务特色  服务体系

客户

客户
经理

交付
专家

方案
专家

恒尔
铁三角服务模式

01 工程服务能力

02 专业维护能力

03 专业服务能力

04 大项目支持能力

01 客户需求

02 客户痛点

03 客户满意度

04 客户信息变化



服务特色  服务体系

全流程形成工作闭环

8大完善项目服务 01

全天候为您服务

72小时极速响应 02

全流程形成工作闭环

24小时省内到达 03

一切为了让您更省心

48小时国内到达 04



产品详情
P R O D U C T  D E T A I L S



产品详情  产品特点

智能自动化 性能稳定测试

静态准度技术 满足定制需求

智能化系统结合国际先进称重传感器
技术，实现全程无人化操作

进行大量的稳定性设计计算外产品通
过一系列稳定性试验

自动控制系统对下料重量进行精准控制，
给定值的1%以内

满足各种端到端包装设备自动化包装,
封口,输送,码垛自动化定制要求



粉料包装机类 HE-系列

粉料半自动定量包装机(1-50kg)HEF-50

超细粉脱气螺旋包装机（1-50kg）HEF-50T

超细粉垂直螺旋底充式包装机（1-50kg）HEF-50L

超细粉关风机底充式包装机（1-50kg）HEF-50G

粉体水平双螺旋包装机（1-50kg）HEF-50S

粉体水平单螺旋包装机（1-50kg）HEF-50D

粉料全自动包装机（1-50kg）HEZ-50

超细粉脱气螺旋底充式包装真空封口定型一体机（四合一、含定型）HEZD4-50T

超细粉垂直螺旋底充式包装真空封口定型一体机（四合一、含定型）HEZD4-50L

超细粉脱气螺旋底充式包装真空封口定型一体机（四合一、非定型）HEZF4-50T

超细粉垂直螺旋底充式包装真空封口定型一体机（四合一，非定型）HEZF4-50L

超细粉水平螺旋式包装真空封口一体机（四合一，非定型）HEZF4-50S

粉料全自动包装机（1-50kg）HEZ-50

超细粉脱气螺旋底充式包装线缝一体机HEZX-50T

超细粉垂直螺旋底充式包装线缝一体机HEZX-50L

超细粉水平双螺旋式包装线缝一体机HEZX-50S



粉料1000kg半自动吨包装机HEF-1000

吊钩秤式吨包装机（有外框、整机出厂）HEFDZ-1000

下称重式吨包机（有外框、整机出厂）HEFXZ-1000

减重式吨包机（有外框、整机出厂）HEFJZ-1000

上称重吨包机（有外框、整机出厂） HEFSZ-1000

下称重式吨包装机（无外框、半成品出厂，可以增加功能和组线使用）HEFXQ-1000

简易吨包装机（无外框、最简易式结构，不能增加功能与配线）HEFXJ-1000

全自动吨包装机 HEZ-1000

水平双螺旋全自动吨包装机（双上袋功能）HEZC-1000S

水平双螺旋全自动真空封口一体机（双上袋功能）HEZZ-1000S

超细粉脱气螺旋底充式全自动吨包机（双上袋功能）HEZC-1000T

超细粉脱气螺旋底充式全自动真空封口一体机（双上袋功能）HEZZ-1000T

粉料包装机类 HE-系列



线缝热封及真空封口机类 HT-系列

外置式真空封口机HT-800

外置式真空封口机(粉料）HT-800

外置式真空封口机(颗粒）HT-800

外置式真空封口机(不分包装规格）HT-800

半自动箱式真空封口机（1-50kg）HT-50在线式全自动箱式真空封口定型一体机

内置式箱式真空封口机(1000kg)HTFZ-1000

门箱二边侧开式真空封口机HTFZ-1000A

门箱三边侧开式真空封口机HTFZ-1000B

门箱升降式真空封口机HTFZ-1000C

门箱侧移式真空封口机HTFZ-1000D

在线式全自动箱式真空封口定型一体机（1-50kg）HTZF-50

在线式全自动箱式真空封口无定型一体机（1-50kg）HTZD-50



粉料传输或辅机类 HE-系列

输送链板线 输送滚筒线 超细粉专用缠绕膜机

吨包叠包机

五面整型机

在线复秤系统

超细粉专用穿剑捆扎机

供栈板系统 全自动清扫除尘除磁一体机



离线高效预混机 皮带过磁机 颗粒料自动称重混合机 小料分料系统

真空吸料器 颗粒震动筛 打粉机 定量注液称

打水器

粉料传输或辅机类 HE-系列



项目类 HX-系列

自动配料系统

IBC项目类 真空输送系统

包装物流输送系统拆包机HFC-1000

EPC整包项目



公司地址：广州市番禺区沙头街汀根村工业路2号

电话：02080503616

电话：13533334006

中文官网：www.henll.cn
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广州恒尔电子设备有限公司
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