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Guia de Seguranca

Antes de usar o gravador a laser, leia atentamente este guia de seguranca, que menciona situa¢des que exigem atencdo especial e inclui
avisos sobre operagdes inseguras que podem resultar em danos materiais ou até mesmo colocar em risco a seguranga pessoal.

O sorosS Feg-

Ou wwcomoéum grwmyers use um laser de classe 4. O laser € muito potente e pode ferir os olhos e queimar a pele.

* Instalamos uma blindagem no médulo laser. A blindagem filtra amplamente a luz difusa do ponto laser.
No entanto, ainda é recomendado usar 6culos de protecéo ao usar o gravador a laser. « Evite expor sua
pele ao feixe de laser de classe 4, especialmente em curta distancia.

Criancas menores de 14 anos sédo proibidas de usar este produto. Adolescentes maiores de 14 anos precisam de supervisdo de um
adulto.

Quando o médulo laser estiver ligado, ndo toque nele, caso contrario vocé podera queimar suas maos.
Seguranga contra incéndio
« O feixe de laser de alta intensidade queima o substrato enquanto corta, gerando temperaturas e calor extremamente altos. Alguns
materiais podem pegar fogo e produzir fumaca durante o corte.

Quando o feixe de laser atinge o material, geralmente ha uma pequena chama. Ele se move com o laser e ndo
permanecer acesa apos a passagem

do laser. « Nao deixe a maquina sozinha enquanto o laser estiver

funcionando. ¢ Esteja ciente de substancias inflamaveis no ambiente de trabalho. Sempre mantenha um extintor de incéndio por perto.

» Pode haver fumaca e gas irritante quando o laser atinge o material, e parte do gas pode até ser prejudicial a salde, portanto, use-o em
local ventilado.

Seguranca do material
N&o grave ou corte materiais com propriedades desconhecidas.

» Materiais recomendados: compensado, madeira maci¢a, bambu, couro, plastico, tecido, papel (kraft), acrilico, cortica, paralelepipedo,
alumina preta, ago inoxidavel antirreflexo, ceramica, etc.

Materiais ndo recomendados: metal refletivo, pedras preciosas, materiais transparentes, materiais refletivos,
etc.

Seguranca de uso

durante o trabalho. « Certifique-se de que o gravador a laser esteja firmemente fixado para evitar um « Risco de incéndio se ele for movido ou cair acidentalmente da bancada
« E proibido apontar o laser para pessoas e animais.

* Nao assumimos nenhuma responsabilidade por qualquer uso indevido deste equipamento ou por qualquer dano ou prejuizo
causado por uso indevido. O operador é obrigado a usar esta maquina de gravacéo a laser somente de acordo com sua finalidade
designada, instru¢cdes em seu manual e requisitos e regulamentos relevantes.

BFWY O Mee
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Introdugdo ao DIMIFUN DM6

Instalagado e uso do software
» O gravador a laser suporta o programa mais popular LaserGRBL. O LaserGRBL é um programa de cddigo aberto e facil de usar, mas o LaserGRBL
« A drea maxima de gravagdo da maquina de gravagéo a laser DM6 é 330*330MM, que pode ser usada com médulos laser B6-6W ou B12-12W para gravagéo ou suporta apenas o sistema Windows (Win XP / Win 7 / Win 8 / Win 10 / Win 11). » Usuarios do MacOS podem escolher o LightBurn, um

corte. « Tecnologia laser avangada: os médulos laser B6 e programa profissional de laser para Windows e macOS. O LightBurn tem um periodo de teste de um més, ap6s o qual vocé precisa pagar para usa-lo.

B12 adotam a mais recente tecnologia de prensagem de ponto LD+FAC+C-Lens, com foco laser nitido ultrafino de 0,06 mm e capacidades e preciséo de

~ . . . . X B e eu vocéé. i f
gravagao e corte mais fortes. « Design de foco rapido: os médulos laser B6 e B12 usam lentes de foco fixo. Comparado com outros lasers de O gravador a laser recebe comandos do programa D para baixo (L um cd t precisa permanecer conectado ao ¢ te ompu rig htBurn), duranteo
Cmﬁﬁﬁé«a@;edﬁmteengnh\l@ue %ﬁllcglﬂﬁﬁﬁjade GRBLDetector A gravagéo do computador afetara o host em g, desde gp roc esd e spee
lentes manuais, o tamanho do ponto laser de foco fixo € menor e mais preciso. Combinado com o médulo de elevagéo do eixo Z giratério, vocé sé precisa girar o da gravacso no
botéo para focar. Apenas blocos de medigdo de distancia focal de 2 mm e 4 mm s&o necessarios para obter a melhor distancia focal de gravacéo, o que é emg "
muito conveniente de usar.  Estrutura de montagem simples: o design da estrutura do perfil de aluminio, o motor do eixo XY torna a maquina mais estavel e +Oflloo Emem {3 fgggcn Emo foco ou a inalatio st nn operegauodmserGRBL. Para LightBurn, instalagéo e um se Seus sites oficiais tém tutoriais de
brevemente JFBPBERER0 & muito Gtil pardHiciantéd € Explicagéiced - Programa,que

melhora a preciséo da gravacédo. 60% pré-montado, a montagem pode ser

concluida em 20 minutos. « Régua de medicéo quadrada: O eixo X e o eixo Y contém linhas de escala precisas, o que permite medir rapidamente o tamanho do

) . ) ) ) ) ) Introducéo ao software para PC
objeto gravado. « Design de seguranca: O escudo do laser pode nos ajudar a bloquear a maior parte da luz forte, filtrar os raios ultravioleta ¢ P

que entram nos olhos e evitar os danos da luz azul. A placa-mae tem um interruptor de emergéncia separado para parar a maquina em uma emergéncia. Mac OS: LightBurn

LinUXy Queimadura de luz
Janelas:LightBurn e LaserGRBL

LightBurn:
F 4
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial L GRBL
Compatibilidade de software: suporta controle de aplicativo de celular, conexao wi-fi, conexdo USB, uso offline e é ) aser
Foérum de software: )
. L 5 . ) . . https://lasergrbl.com/download/
compativel com a maioria dos softwares de gravagdo. Por exemplo, software gratuito: LaserGRBL (para Windows), software pago: Lightburn (para Windows, .
https://forum.lightburnsoftware.com
Mac), aplicativo mével: MKSLaser (para sistemas Android e 10S) « Placa-méae de 32 bits: A placa-mée usa um MCU dual-core
de 32 bits, que tem uma velocidade de processamento mais rapida, suporta o " "
Conexao APP "MKSLaser
Lasers de 12 V e 24 V, podem ser gravados on-line e o cartdo TF off-line. MKS
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Como o software GRBL sera atualizado continuamente, pode ser a versdo mais recente quando vocé baixa-lo, e a interface de

operacéo pode ser diferente do manual, mas a funcio é praticamente a mesma, e a operacao real n3o afeta o uso. * O software instalado € mostrado na figura 2.
~ Li GRBL v7.7.0 = m] X
1. Instrucdes do LaserGRBL © LasercaL v
% Grbl [ Fle A Generate @ Colors () Preview M Language N Tools ?
1.1 Baixar COM CoM12 Baud 115200 v . .
. Filename | ] % nco 0.000 0.000
LaserGRBL ¢é um dos softwares de gravagdo a laser DIY mais populares do mundo https:// , 0 site de download de Progros 150
lasergrbl.com/download/
@ &0
1.2 Instalacao 50
« Clique duas vezes no arquivo de formato exe que vocé baixou para iniciar a instalagédo do software e continue clicando em <
L . ~ . . 40 Passe o mouse sobre os botbes a
Avangar> até que a instalagdo seja concluida. e e [ adEse ek
. funcéo correspondente. Se vocé nao tiver
Clique 30 nenhuma das fungées a seguir, sera
necessario importa-las seguindo as etapas enj 1.3.
20
10
DOWNLOAD \ “'%‘:;:::L:;hmf m,}.g.;u,., the LaserGRBL Setup " o -l-
N — | B4 A
Last stable version: latest . e s -10 u} 10 z0 30 40 50 60 70 80 20 pAul] 110 1z0 130 140 150 160
All versions: github.com/arkypita/L aserGRBL m—h ¢ ﬁ ¢
— r ,1 - 1] *
By | B RO o 4)a)a) (&)(D)(D)[ (3] e ()
“_’Downloa - s = Co — : =
/ = Lines: 0 Buffer Estimated Time: now 20§ discount on a new Laser! 0.0h S[1.00x] G1[1.00x] GO[1.00x] Status: Disconnected
Figura 1 Instalagédo do LaserGRBL Figura 2 Interface do LaserGRBL
6 7
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1.3 Botdes personalizados

« O software suporta usuarios para importar botdes personalizados, vocé pode importar botées personalizados no software de acordo com seu
uso. Recomendamos os bot6es personalizados oficiais da LaserGRBL. A url de download para o botéo personalizado é https://lasergrbl.com/

usage/custom.buttons/ (O arquivo baixado dos bot6es personalizados é mostrado

abaixo)

/

i

A nice set of pre-defined custom buttons can be downloaded here:

Download

J

« Em seguida, importaremos os botdes personalizados para o LaserGRBL. Abra o programa LaserGRBL, clique com o boté&o direito na area
em branco ao lado do bot&o na parte inferior (como mostrado na Figura 4), depois escolha <Importar botao personalizado> e selecione o

Figura 3 Botdes personalizados

arquivo zip do botdo personalizado baixado antes para importar, continue clicando em Sim (Y) até que ndo haja mais pop-up.

lf:ll[:']]l'" clique direito |

Add Custom Button
Lock position (click to reorder)

Remove actual buttons? Select yes to remove, no to keep,

Export custom buttons
[ Import custom bultons]

Import custom button

Yes

No

| | Cancel

Figura 4 Importar botGes personalizados

1.4 InstrucBes de operacao

» Conecte o gravador a laser a um computador com cabo USB. « Conecte o

adaptador de energia da maquina de gravacéo a laser.

° Abra o LaserGRBL.

* Instale o driver CH340. No computador | clique em < Ferramentas > < instalar driver CH340 > para instalar o driver e reinicie o

LaserGRBL ap6s a instalagao.

@ LaserGREL V770

#Hobl BFle AGererate @ Colors W Preview M Language XTooks (
cov GEENNN  Best 15200 (]
i - W Flash Grbl Frmware.
Proges 120

A Driversetup(x64) - XN M Driversetun(ies = N
Device Driver Install / Uninstall Device Driver Install / UnInstall
Select INF |CHaW1SER . INF «‘ select INF |CHIB1SER. INF o
DriverSetup x |
WCH.CN
IHSTALE |__ USB-SERIAL CH348 ’"S“‘Lq 18
|__ e1/3e/2019, 3.5.2019 b 3.5.2819
UNINSTALL uumsml% Driver install success!
HELP HELP
| | —
A i

b

Se o driver ndo for instalado, abra-o novamente, cligue em Desinstalar, abra-o novamente e clique em Instalar, conforme mostrado na figura.

Figura 5 Instalagéo do driver

[ Driversetup(x6d) i X )

Device Driver Install / Unlnstall

Select INF |CH3B1SER . INF R

T |
|_ USB-SERIAL CH348
|__ 91/38/2619, 3.5.2819

HELP
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« As portas COM podem ser visualizadas no Gerenciador de dispositivos do seu computador

10

/Tl. Device Manager
File Action View Help

= 7 E Ha B EX®

X\

v & DESKTOP-5PDVPT3

> W] Audio inputs and outputs
> Bl Computer

> aa Disk drives

> g Display adapters

> §f Human Interface Devices
> @ |IDE ATA/ATAPI controllers
> o9 Imaging devices

> E= Keyboards

> (@ Mice and other pointing devices
» [ Monitors

» ! Network adapters

v i@ Ports (COM & LPT)

) USB-SERIAL CH340 (COM3)

> [l Processors

> ¥ Software components

> B Software devices

> H Sound, video and game controllers

> & Storage controllers

> ¥m System devices

v § Universal Serial Bus controllers
ﬁ Intel(R) USB 3.0 eXtensible Host Controller - 1.0 (Microsoft)
ﬁ Unknown USB Device (Device Descriptor Request Failed)
ﬁ USB Composite Device
@ ISR Root Huh (1ISR 3.00

Figura 6 Verificagéo das portas COM

« Selecione o nimero da porta e a taxa de transmisséo corretos no software - 115200 (Em geral, as portas COM n&o precisam ser selecionadas manualmente,
mas se vocé tiver mais de um dispositivo serial conectado ao computador, seré necessario fazé-lo. Vocé pode encontrar a porta da maquina de gravagao a laser no

gerenciador de dispositivos do sistema Windows ou pode simplesmente tentar os nimeros de porta exibidos um por um).

® LaserGRBL v7.7.0
# Grbl [ File A Generate @ Colors @ Preview ™ Language X Tools ?

COM | COM3 Baud 115200 W 45
Filename i
P 40
Progress 1 B °
" 35
mostrar o Sk
porta correspondente
25
z0
15

Figura 7 Portas COM ap6s a conexao

11
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« Clique no bot&o conectar no software. Quando o botéo do icone de raio ficar laranja, significa que a conexao foi bem-sucedida. Vocé

pode ver "status: Idle" no canto inferior direito da interface LaserGRBL.

correct port

Ch?baose the baud
rate:115200

20

o |
Antes de conectar o laser, os botdes ficam cinza.

(® LaserGRBL v7.7.0 = [m] b
# Grbl [AFEle A Generate @ Colors [o) Preview ™ Language X Iools ?
com Baud % ¥
.50
Filename \ m i Hco 0.000 0.000
Progress 1 |
o 40 Connection
Connect:”
Choose the Dlsconnect W

B 4 A
¢ ﬁ' l:> 50 70 80
TR H][ﬁ]@[@][ I['JL_!JII:ILoJ [E]-
Lines: O BuWer R S 0t—S-t00x—a+11.00x] GO [1.00x] Status: Disconnected _
e % ‘& a o ) r Depcns que o Iaser é conectado 0s botoes flcam colondos
<:I ﬁ I:> 60 70
|2 B S|, Bon ©)[D)B][2[)fe] E]-
ines: O Buffer Estimated Time: now 20$% discount on a new Laser! 100.5h S [1.00x] G1[1.00x] GO [1.00x] Status: Idle

12

Figura 8 Conexdo da maquina de gravagao a laser

¢ Se vocé vir "Disconnected” ou "Connecting”, mas nenhuma mensagem do gravador, vocé deve alterar a porta COM. ¢ Se voceé vir

"Status: Alarm",
sua placa esta em alarme. A maquina esta conectada.

50

60 70 80

90 100 110 120

130

£
I..J

."’. 3

1005h S [100] G1[1.00 60[1.00x Status: [

Figura 9 status: Alarme

* Normalmente, quando a maquina esta em estado de alarme, é necessario executar o procedimento de homing (clique no botdo HOME “$X" na

pressione o botéo Unlock para reconhecer o alarme (ou entrar

caixa de comando) ou simplesmente

A 8)|&

4

Figura 10 Bot&do de desbloqueio

D

13
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« Instrucdes dos botdes

Toggle Fan
Grbl Unlock ON/OFF

Set zero point Move to the center -, o) jaser

P of the frame for focusing
Grbl Reset | Grbl Unlock Framing-
Laser On

2 B 1} a Move to dowe
- left corner
¢ ﬂ ¢ ) J e 1 7

mwﬁe’ﬁzﬁ ﬁa

&9 2)12) )

\Lines: 0 Buffer Estimated Time: now
~

20% discount on a new Laser!

Run Pause

30 60

> O

101.3h S[1.00x] G1[1.00x] GO[1.00x] Status: Idle /

Figura 11 Ins

14

trucBes de botdes no LaserGRBL

1.5 Configurag8es de pardmetros

* Selecionando o arquivo de gravagdo. Abra o LaserGRBL, clique em <File> <Open File> e selecione as imagens ou o0 arquivo.

LaserGRBL suporta NC, BMP, JPG, PNG, DXF e outros formatos.

/’@ LaserGRBL v7.7.0
# Grbl [ File A Generate @ Colors

=3

COM m_- Open File
Flename W Append File
P ( Reload Last File
B Quick Save
e

Save (Advanced Options)
Save Project

Send To Machine

Send From Position

) Preview ™ Language XN Tools ?

® LaserGRBLv7.7.0
#2Grbl [ File A Generate @ Colors

COM COM3 Baud 115200 >
Filename @
Progress 1 B

Open file shortcut =

Figura 12 Abrir arquivo

15
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« Configurag6es de parametros de gravagéo a) O LaserGRBL pode ajustar o brilho, contraste, clipe branco e outros atributos da imagem alvo. Ao ajustar os parametros da imagem, o efeito factual sera

#

mostrado na janela de pré-visualizacao direita, e ajuste-o conforme sua satisfagao.

4l Import Raster Image O
p g

Parameters
. - b) Geralmente, ele escolhe "Rastreamento linha a linha" e "Dithering BW de 1 bit" como modo de gravagéo. "Dithering BW de 1 bit" é mais adequado para

Resize ISrluul}l (HQ Bicubie) & . g n . X

- : " i’ : gravar imagens em tons de cinza;
Brightness e . Parameters settings of Brightness,
Eunlaats —_— ", Contrast, White Clig Se vocé for cortar, selecione o modo "Vetorizar" ou "Linha central” para que o corte seja feito ao longo de uma linha fina.
Yhite Clip @ EE—— ‘ ‘
[ ] Ba O traco vermelho na caixa de visualizagdo representa o caminho da gravagéo a laser.

Convarsion Tool

®) Line To Line Tracing
() 1bit BW Dithering
() Westorize!

c¢) A qualidade da gravagao refere-se essencialmente a largura da linha de escaneamento a laser, este parametro depende principalmente do tamanho do
ponto de laser da maquina de gravacéo a laser. Nossa maquina de gravacéo a laser usa ponto comprimido retangular de 0,06 x 0,06 mm, entdo é recomendado
usar a faixa de qualidade de gravagao de 8-10 linhas/mm. Diferentes materiais respondem de forma diferente ao laser, entéo o valor exato depende do material

@ de gravacéo especifico.

() Passthrough .

Tine T5 Line Options O ponto central do laser € um ponto retangular de 0,06 x 0,06 mm com uma largura de 0,06 mm na dire¢éo horizontal e um comprimento de 0,06 mm na
! . T 1 diregéo vertical. E recomendado usar a orientag&o vertical para modelos delicadamente gravados.

Dlirection Horizomtal ~ |

Ouality 3.000 "EJ‘ Lines/mm n |

[]Line Freview
d) Na parte inferior da janela de visualiza¢éo, a imagem também pode ser girada, espelhada, cortada, etc.

Engraving quality: suggest 5-8 Lines[mm e) Apos concluir as configuragbes acima, clique no botéo <préximo> para definir a velocidade de gravacéo, a poténcia do laser e o tamanho da gravagéo.

\ AN acbhswd ot vt )

Figura 13 Introdugéo as configuragdes de parametros

17
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« Velocidade de gravagéo, poténcia e configuracéo de

tamanho a)Escolha diferentes velocidades e poténcia de gravagao de acordo com a dureza de diferentes materiais. Anexamos parametros de
gravacao e corte de materiais comuns no manual para sua referéncia.

b)Hé& dois modos de laser nas opcdes de laser, M3 e M4. O modo de poténcia constante M3 simplesmente mantém a poténcia do laser conforme
programado, independentemente de a maquina estar se movendo, acelerando ou parada. Isso pode levar a cortes mais consistentes em materiais
mais dificeis. O modo de poténcia dinamica M4 ajustara automaticamente a poténcia do laser com base na velocidade atual em relacéo a taxa
programada. Ele essencialmente garante que a quantidade de energia do laser ao longo de um corte seja consistente, mesmo que a maquina possa
estar parada ou acelerando ativamente.

Observagéo: se o modo laser M4 néo estiver disponivel, verifique sua configuragdo GRBL para fazer $32=1.
c) Defina um tamanho adequado de acordo com o tamanho do seu material de gravagéo.

d) Por fim, cliqgue no bot&o <criar> para concluir a configuracé@o de todos os parametros de gravagao.

! Target image B
Spesd
I Engraving Speed na/min m ,— Engraving Speed adjustment
Lazer Options
[ Laser Mode 3 - Constant Power ~| @ [—— Options M3/M4
SAIN 0.0% .
Engraving Power adjustment
S-AAX 1000 | 100.0%

Image Size and Position [ma]

| [ Autesize [300 mm
I{size w BN | x 100.0 Cuianestivaied -
Sttt 3T 0 == % onfiguration of engraving size
Cancel Create!

Figura 14 Configuracéo da velocidade de gravagéao, poténcia e tamanho da gravagéo

18

1.6 Posicionamento

« Laser home. Clique no botdo HOME, o laser se movera para a frente esquerda. Apés o homing, a origem de gravacédo padrdo é da frente esquerda,
e o objeto de gravacgéo precisa ser colocado ao longo da origem. « Nota: Se o laser ndo estiver em home, isso pode fazer com que

ele exceda a area de trabalho.

® LaserGRELVTTO - 0 X

#ebl B AGenerste @Colors ®Preview M Language XIook ?
COM COM3 Baud 115200

= X T
o 0.000 0.000

PTR  -106.333 23,666

| ]
Progress 150

connect

Zero

- R4a_
@ho

_ess . (RAERBOER 00

Lines: 0 Buffer Estimated Time: now 20§ discount on a 1013h S[1.00] G1[1.00¢ GO[1.00x Status: Idle

Figura 15 Home o laser

19



Mﬁchine Translated by Google

* Cligue no botdo <Quadro>, o laser comegara a escanear o quadro externo da imagem. Vocé pode ajustar a posigdo do objeto de
gravacdo de acordo com a area do quadro escaneado.

[ T =2 & Esta area mostra a prévia do trabalho final.

Ko DAk |§ Gererme

§ g Durante a gravagdo, uma pequena cruz azul
w0 sae o

¢ oo mostrara a posigéo atual do laser em tempo
H .
de execucao.

—

B4 a

EaD ) 0 n @ " o 15 0

2oy [[aEEQEBICEW DO
tines: 393706 Bcffer [ Projecied Time: 17 min 49 sec E curd oo & new Lase 1004h S [10) 6110G] GO[LO0]  States Him

Figura 16 Prévia da area de gravagéo a laser ¢
Dicas para posicionar imagens e objetos de gravagao com precisdo a) Mova
o laser para a parte frontal esquerda do quadro. b)
Use uma régua e um lapis para desenhar um ponto central no objeto gravado. c)

Cligue nos dois botdes a seguir, um apds o outro, para mover o laser de modo que o ponto do laser se mova para
0 centro da gravagao, 0 que proporcionard um posicionamento mais preciso.

d) Se vocé reeditar e definir os pardmetros de gravacao da imagem, vocé pode pressionar Ctrl+R para entrar na interface de edigao.

QOO MBLI

20 Figura 17 Centralizacdo

1.7 Iniciar e parar a gravacao/corte

* Iniciar gravacao/corte » Apos

concluir todas as configura¢des acima, clique no botéo verde, conforme mostrado na Figura 18, para iniciar « a
gravagao/corte. Ha um nimero editavel ao lado do botéo iniciar, e esse nimero é o * tempo de gravagao/corte. O

LaserGRBL permite varias operagdes consecutivas na mesma imagem. Esta fungdo é especialmente (til para corte. « Parar gravagao/
corte « Se vocé quiser parar a gravagao/corte

enquanto a maquina estiver

em execugao, clique no botéo parar, conforme mostrado na Figura 19, para parar a gravagao/corte.

« Alimentacéo em espera e retomada

» Se VOCcé quiser apenas pausar enquanto o laser estiver em execucao e retomar o trabalho inacabado, clique no botéo de retengao
de avango e retomada, conforme mostrado na Figura 20.

© LaserGREL V7.0 © LaserGRBLV7.7.0
#arbl Rl AG @ Col ) Previ i .
b e {“’" S #6Grbl B Ele A Generate @Colors & Feed hold and
Flenams. Tigeripg ™ = Tempos de gravacdo || COM COM2 Baud 115200 \*\ 150resumésa s e
Progress Esec 1= 120 Flename Tigerjpg .
.-"“-\ Comegar
P 7 Progress 145ec I i @ ——sq— Parar
Gxaz s1:2
@15 5158 S[1.00x G1[1.00x GO[1.00x] Status: Disconnected
e 8
. / o P

Figura 18 Comece a gravar/cortar Figura 19 Parar gravagéo/corte Figura 20 Suspensdo e retomada da alimentago
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2. Instrucdes do LightBurn

» O usuario pode baixar o software do site oficial do LightBurn:

https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial

Clique duas vezes no arquivo de instalagéo do programa para instala-lo e clique em <Avancgar> na janela pop-up.

(Observacao: o LightBurn é um software pago. Para uma melhor experiéncia, recomendamos que vocé compre a versao original.

Demonstraremos aqui a instalagéo da versao de teste)

22

(OGHTBURN e {Seiup - LightBum version 10.06 1 EN
Select Destination Location Select Start Menw Folder a
tWhere should LightBurn be indtalled? ‘Where should Setup piace the program’s shortcuts?
P = Toldes
||/ Setun wil instal ightsum into the folowing folder.

g
o

“Tor continue, dick Nest. 1 you would ik to selecta different folder, dick Brawse,

Figura 21 Arquivo de instalagéo do LightBurn

s

Coicad Fres Tl To continue, cick Next. If you would like 10 sefect & Gfferent folder, cick Brovse.
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™
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Y —
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Figura 22 Instalacédo do LightBurn

« Clique em <Iniciar seu teste gratuito>. Em seguida, clique em <Dispositivos> no canto inferior direito do software, <Find My Laser>.

#l License Page

We'd love to make LightBurn free, but we have
bills too. You can try it without restrictions
for 30 days, but after that you'll need to
purchase a license key.

Start Your Free Trial

& Use Proxy Server:

License Key

Activate License

Buy LightBurn |Extend Trial

Request Offline| |Process Offline Re
Activation

qu
Activation Dea

Quit
b

Hotkeys  Usaze  About
leaneral usage motes

If you've never run LishtBurn, the first thing you
need to do i3 3et up a deviee type in the devices box
(we' 11 take you there next). If you have more than
ane type of laser / device, you can add more than ene
and choose a default. Many features of LightBurn are
modified depending on the device you have selected, so
this is a necessary first step,

If you need to reset vou
open the devices monu,

mnection, simply
LightBurn does a

full discomnect / ree »

the deviees menu.

If you den't know what a button / option does, hover
the mouse over it. Tool-tip help is almost always
added to things to explain them better.

Wost feature hot-keys can be found next to the action
in the menus. Nearly everything is added to bath
mequs and toolbars to make it sasier to use, but alse
to make the hotkeys for things vizible.

The toolbars and windows can all be dragged around if
you don't like the layout. Whatever you end up with

2

o Use

= Opt

is saved when you quit.

=)\l

Dev

Disconnected

Il Pause

F,
LJd' -

‘m Home

® Cut Selected Graphics

1 Orig

imize Cut Path

ices (Choose)

B Devices - LightBum 1.0.06

Your Device List

Go to Origin

Find My Laser Create Manually LightBurn Bridge

fault Edit

Import

Export
=

Figura 23 iniciar um teste gratuito

Figura 24 Encontre meu laser

¢ Clique em <Add Device>. Se houver dois tipos de DSP e GCode, escolha o tipo de GCode.

4

Next

caneel ] \

y

Go Back

A Device Diss T A 0 N Vi
weuyour device is connected via USB, and click E New Device Wizard
Device info Troe Comection |
We will scan for connected devices GROL (400um % 400wn) at 0O (G0 Serlal/USB | it?
and @tteapt to find ones we recognize.

What

re than one;

Add Device | | Cancel T —
— 4

uld you like to call
v use this to tell

What are the dimensions of the
( s, inmm, of the X and ¥ axis of

X\

Figura 25 Adicionar dispositivo
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« Normalmente, defina a origem na parte frontal e a instalagéo estara concluida.

< EY New Device Wizard & B New Device Wizard

Where is the origin of your laser?

That”s it - you're done. Here's a summary:
(Where is X0, Y0 ?)

grbl GREL 5 Serial/USB
Rear Left () (O Rear Right

GRBL ey

400mm x 400mm, origin at front left Front Left @ O Front Right

Click “Finish” to add the new device.

| Einish Cancel
[ Euish | )

\_ Hext Cancel

r rar S < N

® Auto “home” your laser on startup?

=

< B New Device Wizard
Inat s 1T — yYou re aone.

grbl GRBL &)} Serial/USB
GRBL

1~Fs

Ansei an

\ I Einish I

Here s a

4uumm X 4uumm, Orliglin at Iront

CLlicKk Frilnlish 1to add the new

Cancel

frontal e finalize.

» Se vocé ndo encontrou o laser, adicione-o manualmente. a) Clique em

<Criar Manualmente>. Escolha um dos <GRBL>. b) Escolha <Serial/

USB>. Nomeie seu laser e defina os eixos X e Y para 130 mm. c) Defina o laser para a parte

/

Figura 26 Instalagéo do LightBurn Clique

em <GRBL>. Quando a janela "GRBL-Serial/USB..." aparecer, clique em <OK>.

« Se o software ndo se conectar automaticamente a gravadora a laser, vocé precisara escolher a porta da maquina de gravacéo a laser,

conforme mostrado na figura 28.

s - LightBurn 1.0.06 N (#Y Devices - LightBurn 1.0.06 ? N\

Ao

o e List Your Device List
=m

REL - Serial/USB
400ms x 400mm, origin at fromt left, home on startup

Find My Laser| Create Manually| LightBurn Bridge  Isport Find My Laser Create Manually LightBurn Bridge  lmport
Make Default Bdit Remov Export Make Default Edit Remave Export
\mort Preferences L Cancel J N\ Ok || concel )

24 Figura 27 Escolha GRBL
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{]D‘m\’ :::F:me Save GCode Run GCode

i Hone | Go to Origin Start From: Absolute Coords v

Job Origin

0 Cut Selected Graphics
@ Use Selection Origin

'i' Show Last Position
Optimization Settings

Devices = COM3 v GRBL

Figura 28 Selecionar porta

B Devices - LightBurn 0.9.20 ? X

Your Device List

Find My Laser | Create Manually || Isport

Wake Dafault Edit Renove Export

or " Cancel

& Y New Device Wizard

Pick yvour laser or controller from
this list:

&, Gerbil-STM
orbl GREL I

9rbl GRBL-LPC
grbl GRBL-M3 (1.1e or earlier)

Loser jLaser

[ Cansel

& B New Device Wizard

grbl s deice

How do you want to connect to it?

|E Serial/USB

|

] Etherne/cp

& B New Device Wizsrd

Vnat would you like to call it7
(1E you have more than ome, use this to tell thes spart)
[oreL-D8

What are the dimensions of the work areaf
(the Lengths, in om, of the ¥ awd 1 axiz of your laser)
X hwis Length 130 (5 am| | ¥ dais Langth 190 & m

I

& B New Device Wizard
Where is the origin of your laser?

(Where is X0, Y0 ?)

Rear Left (O (O Rear Right

Front Left @ |O

@ Auto “home” your laser on startup?

Front Right

el

& B New Device Wizard

lhat s 1t — you re done. Here s a

orbl CREL {) Serial/USB

GRBL

4uumm X 4uvumm,
Tafs

Ll1cK rinish

Ansrina

Origin at rront

10 aad the new

I Finish I Cancel

Figura 29 Criar laser manualmente
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2.1 Introducéo ainterface do Lightburn InstrucOes para operacao de gravacgéao/corte

B <ot - ighdirn 1200 - a8 x Importar imagem: Clique no botao Abrir, selecione o formato suportado, selecione e importe uma imagem

P Ve
o Jtalic OmL = DGG auw—aum x
] k.. & . . .
- SR ool
? P p o - sa . S& ool
Q. | [ o N <
] - y
(0] ) ~ Ajuste ¢lo tamanho da fonte | & o- o0 @ . 000
(e} Area de fungéo, la {’] 3 o
D |
= a o0 mouse pode sef colocado no 3% G 0 ! o k g
s botéo para exibir [a funcéo! | 8 { . 000
3 000
&£ |280 correspondente Interface funcional —— | cuts / Layers  Laser ':‘ | & o i
o i B ° 1 1010133000421 83653 T aver-Acrylic-Engr  we 286085450, 71365474
t-free-Vector Adfm =173 = 250d t Sh o
@ 249 search and 6% pulloff on locate phases. P icinnte s Bl s . el
[‘—:] ok Macrol Macrol Macro2
= SimpleLaser 1.1h ['8' for help] I 0 = =
= [MSG:' $H |"$X' to unlock] o] Macrod Macrod Macrod
o) U0 [MsG:Caution: Unlocked] Q » a Console  Cuts / Layers  Laser
U
2 |« i Macrol Macrol Macro? o {
g Macro3 Macrod Macrod WedITITSIADNATONN0  ued 12071478040 u=TI0E208G 38572040 Get Position X b & 4 u:
(] Issdm=2ehgpz0 20 gp=0back  $98fm=2518Mmizsuto
10.0 3] 120 LA
0 Get Position X: 1: Z: U: Saved Positions Manage
Mover médulo laser Move to Position X 0,00 # ¥ 0.00 & Go [—
80 Saved Positions: v Manage %
Distance 10.00  %imm
. Speed 8000 Fmmt T— = 1 D3Py Jpreg+png < gif-if i o)
i Z-Speed 600 *mm/t e b e o ‘|Vecmrﬁ\es (*.ai *.pdf *.sc *.dxf “hpgl *.plt *rd *scpro2 *svg *.Ibm *.Ibrn2)
l Clear Set Finish Clear
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Figura 30 Interface Lightburn Figura 31 Importar imagem
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Ajuste de tamanho: ajuste o tamanho da imagem em Yy . Quando estiver no estado bloqueado, ajuste o nimero de Largura ou Altura, e 0
outro nUmero mudara sincronizadamente em compara¢cao com a mesma coluna.

Desenho: Use a ferramenta de desenho quadrado em y para desenhar um quadrado, ajuste o tamanho do desenho em .
Criar camada: Em ¥ , selecione o quadrado desenhado, clique no canto inferior esquerdo azul para criar a camada CO1.

Configuracé@o de parametros de camada: Clique na camada C00 para entrar na interface de configuragdo de par@metros e consulte a tabela de
parametros anexa para definir.

o vaton 120 s
LERR @@ awam +P}‘9}313n =] c‘* U'J. Baw @&o S Sk

YPos 200.000 =
YPos 200.000 %

.y 20 80 40
%

:lDOM

Dot width eorrection O8 0. 0

s «

& 30 i Speed (m/m)  S000%

o Bt amufes e | 900
fover Min (4)  0.00%

@ |z Min Power (%) 0.00 &

5] Om Constant Power Mo

H - Insge Settings

o Bi-directional scanning ®Negativd Image 08| il

i — Dverscanning ®00. 0% :

Ee] B — Line Interval (mm) 0.080  S38 Sppr (00 F o

? ) — Scan Angle {deg) 0 E - Manage

PasgfThrough O Disrance 10. 00
Speed 6000
2-Speed 600
I

§iE

Set Finish
Position

Dither Sample

= wmEE - n - |

Figura 32 Configuragéo de parametros de camada
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B e - tghigum 1200 = a X
Fle Edt Toals Arrange LaserTools Window Language Help

GEAR 0@ Rl +LLL e J o'k #2L PAa% @ ac T 2+

¥Pos200.000 Smm . Width156.000 Blam 100.000 B% OO Height 25. 00
OO Rotate 0.00 # mn

YPos 200.000 ®lmm  Height 158.000 *lmm 100.000 % ey

@ Upper o0 Welded

80 40 - - o oo g 0
5’ | Clique e gravar ou cortar :
m] - ; T llPause |
Q 360 Moldura para confirmagédo de gravacgéo ou corte na area de desenfio | —=L| [Trrane {7} Frame Save GCode Run GCode
8 E Go to Origin Start From: Current Position
= 320 SO )
LJ 320 [ / L ] (J
r Job Origin (3 ()
A i :I D8 Cut Selected Graphics 8 (3 O
3, i 1o ™ Use Selection Origin =#- Show Last Position
230 T 80
. ®0 Optimize Cut Path Optimization Settings
o I Devices COM3 ~ | GRBL hd
g < Interface laser| ) ete—wtororeee| Lesez |
e N
8 200 200
Get Position | X: ¥z Z: u:
= Move to Position X 0.00 5 Y 0.00 & Go
160 160
Saved Positions: W Manage
120 120
A !') AC Distance 10.00 Smm
‘L}Lﬂ%_ Speed 6000 Fmm/n
v s
80 i —— Z-Speed 600 Sm/n
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Entre na interface do laser, gravador inicial, moldura para certificar-se de que o gravador esta trabalhando na area de design, comece a gravar ou

cortar

Figura 33 Gravura ou Corte
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3. Conexao APP ;

3. Conecte a maquina WIFI através do celular, o nome do WIFI é "MST AP", conforme mostrado na Figura y
(a senha inicial do wifi &€ 12345678, se precisar alterar a senha, vocé pode altera-la na configuracdo do pardmetro GRBL ou
1. Por favor, escaneie o cédigo QR ou va até a App Store para baixar o aplicativo mével "MKSLaser" alterar $54 no console do Lightburn) conforme mostrado na Figura y
4. Abra o aplicativo do celular, cliqgue no canto superior esquerdo para selecionar a conexao wi-fi, digite o endereco IP como
MKSLaser "192.168.4.1" para conectar ao APP. Conforme mostrado na Figura ¥
5. Insira o cartdo TF na placa-mae (se o cartdo TF nédo estiver inserido, vocé ndo podera carregar as fotos para gravagéo.

Se o upload falhar, confirme se o cartdo TF estd normal)

_Ianguage settings
it wil = 5% Select WIFI connection
19:40 ull = B | |\ 10:54 all = E o e
£ Settings WLAN Edit 69 Home & Home ®

X e
WLAN @) y X o 70.0 100.0
70.0 100.0

I v v v MST AP a=0
d . Apple Store

Creation
Camera/Picture library/Brush/Edit text

y. Usuérios do Android precisam usar um navegador para escanear o codigo QR para fazer o download. Operacéo de alteracéo de senha \
v 4s a i 5 ; a : P . Lo . (modificagdo ndo recomendada) ¢ Back Connect Gheatoh Cantrol
y. ApOs a instalagdo bem-sucedida, vocé precisa conceder as permissdes correspondentes. . A maquina sé pode Control engraving

machine movement

Carving material

Bluetooth Connect

se conectar ao APP via WIFI, n&o via Bluetooth

=
§. Se precisar de informagdes mais detalhadas, vocé pode descobrir nos arquivos do cartdo TF T IP Address |_Enter!Paddress | ~ !/
— 7N
: ~ L , ~ e . - 192.168.4.1
2. Conexao de aplicativo movel (AP WIFI) o padréo de fabrica é o modo AP, apds ligar a maquina Lol
. . Material Gravi TF card to
Transmita WIFI automaticamente. e e
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Usando dicas

Coloque a placa de aco incluida na embalagem sob o laser para proteger sua mesa.

Foco antes da gravagdo: Apds instalar a capa protetora vermelha do laser, a distancia focal do médulo laser B6-6W é de 2 mm, e

a distancia focal do modulo laser B12-12W é de 4 mm. O foco é necessario antes da gravagéo. O foco precisa estar na

superficie do objeto gravado. Vocé pode usar a peca de medigao da distancia focal para auxiliar no ajuste. Cologue o bloco

de medicao entre o objeto gravado e a capa protetora vermelha, gire o médulo de elevagéo do eixo Z para fazer a capa protetora
vermelha se encaixar no bloco de medicao, obtenha a melhor distancia focal de gravacao e remova o bloco de medigao para gravar.

Foco antes do corte: (Observe que a tampa do laser é danificada pelo impacto) Antes do corte, o foco precisa ser colocado no meio
da falha gravada, entdo, de acordo com as diferentes espessuras da placa, o foco correspondente precisa ser definido, e o modulo de

elevagdo do eixo Z precisa ser girado para ajuste. O efeito de corte varia dependendo da matéria-prima. Recomendamos os parametros.

Se vocé ndo conseguir gravar ou cortar com sucesso com 0s seguintes materiais, tente aumentar o niumero de passagens ou reduzir a

velocidade.

Se vocé sentir que a energia do laser ndo é forte o suficiente apds usar a maquina por um longo tempo, verifiqgue primeiro a lente do
laser para ver se a lente esta contaminada por poeira. Simplesmente limpe a lente para aumentar a poténcia do laser novamente.
A lente do laser e a capa dos 6culos devem ser limpas regularmente. O aperto da correia e da polia precisa ser verificado regularmente. Se a

correia estiver frouxa: ela pode ser reinstalada e apertada; a polia pode ser ajustada com uma porca excéntrica.

32

1. Instrugcdes de uso e manutencdo do modulo laser

1.1.Antes de gravar ou cortar, ajuste a distancia focal de acordo com as instru¢des e ndo trabalhe em

poténcia maxima (100% de poténcia) por um longo tempo;

1.2. Apds gravagao em grande area ou corte de longo prazo, limpe a poeira na capa protetora vermelha;

1.3. Apds um trabalho de longo prazo, a lente do laser pode ser removida. E recomendado usar um algod&o de cabeca redonda
cotonete para girar e limpar diretamente a lente. A poeira na lente do laser sera limpa, o que ajudara a restaurar a poténcia do laser. (A
poeira na lente bloqueara o laser e afetara a poténcia do laser) E recomendado

limpe a lente quando sentir que o laser esta enfraquecido. Ao limpar com um cotonete, vocé pode mergulha-lo em alcool

para melhores resultados;

1.4. Quando o médulo laser estiver funcionando, o ventilador do laser girara e a luz na placa do driver superior piscard;

Por favor, preste atencéo se a lente do laser tem rachaduras. Se estiver danificada, substitua-a a tempo. Antes da substitui¢&o,

ndo continue a usar o médulo, caso contrario ele sera descartado.

1.5. Apds o modulo ter sido usado por um periodo de tempo, a queda de energia comega a ocorrer, o que € uma queda de desempenho
normal e uma situacdo normal. O médulo em si € uma pega consumivel, substitua-o regularmente

conforme necessario.

1.6. Preste atencéo a etiqueta na lateral do médulo;
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2. Video de instalacdo do modulo laser: consulte dimifun.net ou video do youtube.

3. O tamanho maximo de trabalho da maquina de gravacao a laser é 330*330mm. Reinicie antes de

usar. Antes de gravar ou cortar, é recomendado definir a borda.

3.1. Acenda e clique em Iniciar nos parametros de configuracdo, e a interface aparecera com um prompt de
super interface. Por favor, confirme que n&o hé interface de super gravagéo e clique em "Sim". « "Sim"
pode ser gravado/cortado normalmente. Se a interface for super, por favor, ajuste o intervalo de trabalho e
a re-gravacao.

3.2. Se 0 motor emitir um bipe na posicdo Y direita/X traseira, ndo entre em panico. Este ruido é causado por
gravacao ou corte excedendo o tamanho maximo de trabalho. Este ruido é causado por gravacao ou corte
excedendo o tamanho maximo de trabalho. Ndo causara nenhum dano a maquina em si.

Recomenda-se ajustar o intervalo de gravacdo ou corte.

4. Quando a maquina de gravacao estiver funcionando, certifique-se de que a tela do seu computador
esteja sempre ligada para proteger a configuracao. Quando a tela do computador estiver desligada, isso
afetara a transmisséo de dados entre a maquina de gravacdo e o computador, o que pode fazer com que a

gravacao ou o corte parem de funcionar. Portanto, & recomendavel que vocé configure o visor para sempre ligado.

S. Funcgéo de parada de emergéncia.

Emergency stop

5.1. Pressione o botdo de parada de emergéncia para parar urgentemente o gravador e o médulo laser de

emitir luz. Neste momento, o gravador estd em um estado de falha de energia e ndo pode ser usado

normalmente. Para iniciar o gravador, vocé precisa primeiro girar o botéo do interruptor de parada
de emergéncia para o estado aberto.

‘ DIMIFUN
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6. Operacgédo de limpeza de folha de janela de vidro do madulo laser B12-12W y texto foto descrigdo

Disassemble

A

1. Remove the light shield;

/

A

2. Use ML.5 hexagonal
screwdriver unscrew the
laser head screw holes;

Assemble

3. Unscrew the window
tab by turning it
counterclockwise;

4. Wipe with a cotton swab
dipped in alcohol Window
sheet.

1. Wipe clean window
sheets;

2, Tighten the window tabs
clockwise;

/

A

3. Tighten the laser head with
an ML.5 hexagonal screwdriver;

A

4. Attach the hood to
complete the current
Cleaning.

A The steps for replacing the window slice are the same.
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7. Operacéo de limpeza de folha de janela de vidro do mddulo laser B6-6W ¥ texto foto descricdo

Limpe a janela da lente

-

1. Remova a protecéo da luz do laser

2. Limpe a janela da lente com um cotonete umedecido em
alcool.

36

Janela de substituicdo da lente

e

1. Remova o 2. Desaparafuse o botéo

escudo de luz laser da janela da lente.

3. Remova e recoloque a lente

) 4. Basta monta-lo.
da janela.

8. Atualizacao de firmware (se precisar atualizar o firmware, vocé pode obté-lo na pasta do
cartdo TF, geralmente ndo h& necessidade de atualizag&o)

8.1 Conecte a maquina ao computador com um cabo de dados

8.2 Abra o disco USB no computador e instale o MKS Laser Tool, conforme mostrado

na figuraylnicie a interface do software

8.3 Clique no primeiro e ajuste os parametros de acordo com y. (Observe que a porta COM € a
porta da maquina de gravacao a laser e a conexao do software precisa ser

desconectada durante o processo de atualizacéo.

8.4 Selecione o arquivo correspondente, encontre o local do programa que fornecemos e selecione-
0, conforme mostrado na Figuray

8.5 Em seguida, cligue em Iniciar, conforme mostrado na Figuray. ApOs a atualizagéo ser
concluida, consulte o prompt conforme mostrado na Figuray.

AN

£ MKS Laser Tool V1.0.2 - 0 X
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Parametros recomendados para materiais comuns

B6-6Materiais comuns de laser de saida W e parametros de gravacdo recomendados

6W Compressed Spot

Materiais comuns do laser de saida B6-6W e parametros de corte recomendados

Material Engraved | Power (n-nsrﬁj:\din) /Pa.l:sn::zsun : Laser options ail?::/l:ym)
1 Kraft paper YES 80% 5000 1 M4 10
2 Plywood YES 80% 4000 1 M4 10
3 Solid wood YES 80% 3500 1 M4 10
4 Bamboo YES 80% 4500 1 M4 10
] Cork YES 60% 5000 1 M4 10
6 Transparent Acrylic YES 80% 1500 1 M4 10
(need blacking)
7 Glass(need blacking) YES 90% 500 1 M4 10
8 Light-colored Felt YES 70% 3000 1 M4 10
9 Dark Felt YES 60% 4000 1 M4 10
10 Leather YES 60% 4500 1 M4 10
11 Silica gel YES 50% 2000 1 M4 10
12 Cobblestone YES 90% 80 1 M4 10
13 Ceramics YES 90% 150 1 M4 10
14 Black alumina YES 90% 1500 1 M4 10
12 Tin plate YES 90% 3000 1 M4 10
16 Non-reflective S‘-tainless VES 90% 200 1 M4 10
steel(Matte suiface)
17 Non-reflective Stainless VES 90% 150 > M4 10

steel(smooth suiface)
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6W Compressed Spot

Material Cut Power (:;7::“) /P:::::un . Laser options
1 Kraft paper(0.5mm) YES 80% 1500 1 M3
2 Kraft paper(1.0mm) YES 80% 300 1 M3
3 Kraft paper(2.0mm) YES 80% 150 1 M3
4 Plywood(3mm) YES 90% 150 1 M3
5 Plywood(5mm) YES 95% 120 3 M3
6 Solid wood(5mm) YES 95% 100 3 M3
7 Solid wood(8mm) YES 95% 50 5 M3
8 Bamboo(3.0mm) YES 95% 120 1 M3
9 Red Acrylic(2.0mm) YES 95% 100 1 M3
10 Black Acrylic(3mm) YES 95% 150 2 M3
11 Black Acrylic(Smm) YES 95% 100 5 M3
12 Light-colored Felt(1mm) YES 50% 300 1 M3
13 Dark Felt(2mm) YES 50% 200 1 M3
14 Leather(0.5mm) YES 50% 1200 1 M3
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Materiais comuns do laser de saida B12-12W e parametros de gravacao recomendados

Materiais comuns do laser de saida B12-12W e parametros de corte recomendados

12W Compressed Spot
Material Engraved | Power (r:r;:jrendin) /PaTsis"::isun ¢ Laser options (Iir?:sa/::ym)
1 Kraft paper YES 60% 8000 1 M4 10
2 Plywood YES 70% 8000 1 M4 10
3 Solid wood YES 60% 8000 1 M4 10
e Bamboo YES 60% 8000 1 M4 10
5 Cork YES 70% 10000 1 M4 10
6 Teimpmen it Ay YES 80% | 4000 1 M4 10
(need blacking)
7 Glass(need blacking) YES 80% 1500 1 M4 10
8 Light-colored Felt YES 60% 10000 1 M4 10
9 Dark Felt YES 60% 8000 1 M4 10
10 Leather YES 50% 7000 1 M4 10
11 Silica gel YES 50% 5000 1 M4 10
12 Cobblestone YES 90% 200 1 M4 10
13 Ceramics YES 90% 300 1 M4 10
14 Black alumina YES 90% 4000 1 M4 10
15 Tin plate YES 70% 8000 1 M4 10
16 Non-reflective S:cainless VES 90% 2000 1 M4 10
steel(Matte suiface)
17 Non-reflective Stf‘;\inless VES 90% 1500 1 M4 10
steel(smooth suiface)
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12W Compressed Spot
Material Cut Power (n::;:::n) /Pa:'sn::u ” Laser options
1 Kraft paper(1.0mm) YES 80% 600 1 M3
2 Kraft paper(2.0mm) YES 80% 400 1 M3
3 Plywood(3mm) YES 95% 240 1 M3
4 Plywood(5mm) YES 95% 100 1 M3
5 Plywood(8mm) YES 95% 50 3 M3
6 Solid wood(5mm) YES 95% 120 1 M3
7 Solid wood(8mm) YES 95% 50 1 M3
8 MDF board(3.0mm) YES 95% 150 1 M3
9 MDF board(5.0mm) YES 95% 100 1 M3
10 Bamboo(2.0mm) YES 95% 200 1 M3
11 Bamboo(5.0mm) YES 95% 100 1 M3
12 Red Acrylic(2.0mm) YES 95% 100 1 M3
13 Black Acrylic(3mm) YES 95% 120 1 M3
14 Black Acrylic(S5mm) YES 95% 60 1 M3
15 Light-colored Felt(1mm) YES 50% 500 1 M3
16 Dark Felt(2mm) YES 50% 300 1 M3
17 Leather(0.5mm) YES 80% 1600 1 M3
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Significados e solucdes para alarme comum

Codigo de alarme

Mensagem de alarme

Descricéo do alarme

Perguntas frequentes

O limite rigido foi acionado. A posi¢do da maquina provavelmente foi perdida devido & parada repentina. O realojamento

Possiveis causas

Solugédo

A maquina de gravacéo
néo é possivel conectar a
LaserGRBL

Driver ausente, falha na
conexéo.

No LaserGRBL, clique em < Ferramentas > < instalar driver CH340 > para instalar o driver. Em seguida, reinicie o

computador para conectar.

Vérios programas de laser sao
executados simultaneamente.

Feche outros softwares de laser.

NUmero de porta incorreto. Selecid

ne o nimero de porta correto.

Taxa de transmisséo incorreta

Selecione a taxa de transmissé&o correta no software - 115200.

O cabo de dados ndo
esté conectado.

Verifique se o cabo de dados esta conectado corretamente

problema na porta USB do
computador

Tente outra porta USB.

Posso gravar objetos curvos?

Sim, vocé pode gravar em um cilindro regular, mas ele precisa ser usado com um rolo rotativo a laser. Nao é recomendado
gravar em superficies irregulares, pois é dificil obter bons efeitos.

1 Limite rigido
é altamente recomendado.
2 Limite suave Alarme de limite suave. Alvo de movimento de cédigo G excede o curso da maquina. Posicédo da maquina mantida.
O alarme pode ser desbloqueado com seguranga.
3 . Reinicializar enquanto em movimento. A posicdo da méquina provavelmente foi perdida devido a parada repentina. Re-homing
Abortar durante o ciclo .
é altamente recomendado.
4 Falha na sonda Falha de sonda. A sonda néo est& no estado inicial esperado antes de iniciar o ciclo de sondagem quando G38.2 e G38.3
n&o séo acionados e G38.4 e G38.5 séo acionados.
5 Falha na sonda Falha da sonda. A sonda nao entrou em contato com a peca de trabalho dentro do curso programado
para G38.2 e G38.4.
6 Falha de homing Falha de homing. O ciclo de homing ativo foi reiniciado.
7 Falha de homing Falha de homing. A porta de seguranga foi aberta durante o ciclo de homing.
8 . Falha de homing. O deslocamento de pull-off falhou ao limpar o interruptor de limite. Tente aumentar a configuragéo de pull-off
Falha de homing » )
ou verifique a fiag&o.
9 . Falha de homing. N&o foi possivel encontrar o interruptor de limite dentro das distancias de busca. Tente aumentar o
Falha de homing L o o X . L
curso maximo, diminuir a distancia de retirada ou verificar a fiagéo.
10 Falha de homing. O segundo interruptor de limite de eixo duplo falhou ao disparar dentro da distancia de busca

Falha de homing

configurada apés o primeiro. Tente aumentar a distancia de falha do gatilho ou verifique a fiagdo.
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Por que n&o consigo gravar

aimagem / Por que a imagem
néo esta nitida?

Por favor, grave com os parametros no final do manual como referéncia

Ajuste os parametros gradualmente de acordo com os diferentes materiais para obter os melhores
resultados
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Possiveis causas

Solucédo

O cinto ndo esta apertado.

Por favor, aperte o cinto.

Solucéo

A gravura é

Ambas as extremidades dos parafusos da

correia néo estéo travadas.

Aperte os parafusos de posicionamento em ambas as extremidades da correia.

nao é reto

A polia ndo esta travada e a cabeca
do laser esta tremendo

Ajuste o espacador excéntrico sob o suporte e trave-o para que o suporte ndo balance.

Muita extenséo do suporte do laser

causa o aser
balangar a cabega

Eleve o cabecote do laser o mais préximo possivel do topo para reduzir a vibracdo do mesmo.

Por que a imagem gravada é
espelhada ou invertida?

/ Por que o laser se move?
€ a diregdo oposta?

Se vocé usar o software Lightburn, podera solucionar problemas por:

.01 Configuragéo de Origem do Dispositivo, encontrada nos menus em Editar => Configuragdes do Dispositivo, selecione o
canto inferior esquerdo para a origem. Se sua posi¢éo original estiver incorreta, ajuste-a aqui. "

- No canto inferior direito da interface do software, altere o 2 para que a origem  origem do usuario ~Para "coordenadas absolutas” entéo
fique no canto inferior esquerdo.
Se vocé usar o software LaserGRBL, precisara alterar os parametros na configuracéo. Entre em contato com o servico de
atendimento ao cliente para obter a configuragdo mais recente do Parametro GRBL.

O foco do laser ndo estéa ajustado

apropriadamente

Por favor, ajuste o foco do laser.

O poder de gravacdo é muito baixo
ast

Como melhorar
a qualidade de
gravagao?

A imagem importada ndo é

limpar ou o processamento de imagem
n&o é o ideal.

Consulte a tabela de referéncia de materiais no final do manual para definir os parametros de

gravagéao e corte.

Por que meu laser excede O |aser ndo esta homing antes da gravag&o ou o tamanho da imagem excede 330*330 mm.

alcance para gravagao? / Por que Cli

imagem for muito grande, modifique
mudando para a fronteira?

ue no botdo home na interface do programa e, em seguida, o laser serd movido para o canto inferior . Se o tamanho da
tamanho da imagem ao definir os parametros.

Confirme se a imagem importada esta nitida ou se o processamento da imagem esta ideal.

A maquina de gravagao néo é
nivelado e inclinado.

Verifique se a méaquina de gravacgéo esta nivelada.

Por que minhas imagens gravadas

estdo aparecendo como fantasmas?

Por que aparece duplo? Recomendan

Quando vocé escolhe "Vetorizar", podem aparecer linhas duplas ou fantasmas.
0s que vocé escolha linhas? “"Linha a linha" ou "Linha central" para gravagéo ou corte.

Ha& poeira ou detritos no
lente laser.

Ao desenhar um

linha reta, ela se
transforma em uma linha cy

Algumas pecas da maquina estéo

muito soltas.
rva.
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Verifique se ha poeira ou detritos na lente do laser.

1. Verifique se as polias do eixo X e do eixo Y estdo soltas e podem ser ajustadas com precisao pela

porca excéntrica perto da polia. Nao deve ficar muito apertado entre a polia e a pista.

2. Verifique se a correia esté frouxa e aperte-a.

3. Verifigue se o cabecote do laser balanca. vocé precisa apertar os parafusos para manté-lo na vertical.

Por que meu software Lightburn
ndo consegue encontrar/conectar-
se ao

lasery

Certifique-se de que vocé esta fisicamente conectado ao laser e de ter escolhido o tipo correto de laser ou controlador no
LightBurn e o método de conexao correto. Alguns sistemas ndo se conectam automaticamente. Vocé precisa escolher a porta
correta na primeira vez.

Se vocé ndo conseguir encontrar o laser, vocé pode adicionar lasers em "Criar manualmente”.

Se o seu dispositivo macOS n&o conseguir se conectar a maquina de gravacao a laser, entre em contato com o atendimento ao
cliente e ndés o ajudaremos a atualizar o firmware.
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Solugéo

Por que meu software esta
funcionando corretamente, mas o
laser para?

O cabo do laser esta desconectado ou o laser ndo esta retornando antes da gravagao, fazendo com que o laser exceda a

area de trabalho e seja for¢ado a parar.
Reconecte o cabo e reconecte o laser.

Solugéo

Por que a distancia em movimento

o Software?

A distancia de movimento do laser depende dos parametros.

de t o laser diferente de Por favor, verifique se seus parametros correspondem ao movimento do laser. O tamanho da configuragéo da imagem deve ser igual ou menor

que o tamanho do material de gravagao.

A que distancia o laser
deve estar do

objeto gravado?

Apbs instalar a capa protetora vermelha do laser, a distancia focal do médulo laser B6-6W é de 2 mm, e a distancia focal do
mddulo laser B12-12W é de 4 mm.

Por que meu laser esta se movendo
tao rapido?

A configuracdo de velocidade no programa é muito lenta. Ajuste a velocidade de movimento e a velocidade de trabalho do laser
no software para atingir a velocidade desejada.

Por que minha Lightburn

"ocupado e o
a maquina ndo se move?

Provavelmente vocé ainda néo se conectou a maquina. Certifique-se de que vocé esta realmente conectado ao controlador e
escolheu uma porta de comunicagao na janela do laser no canto inferior direito do Software.

Qual versao do software lightburn
devo comprar?

Nossos lasers séo lasers de diodo, vocé deve comprar a versdo G-CODE.

Por que altero a velocidade, mas a
velocidade do movimento permanece

a mesma?

Vocé pode ter ajustado apenas a velocidade do movimento, mas néo a velocidade de trabalho.
Ajuste a velocidade de trabalho da gravagao/corte na pagina "Cortes/Camadas".

Por que os cantos de

a imagem gravada esta queimada
ou muito escura?

Se a configuragdo de poténcia minima for muito alta, o valor de poténcia pode néo ser reduzido o suficiente quando o laser
cantos | desacelerar e pode deixar marcas de queimadura em pontos de canto ou nos pontos de inicio/parada do design. Reduza

a configuracéo de poténcia minima.

Como resolver bordas queimadas?

O cabecote do laser precisa desacelerar cada vez que uma mudanca de direcéo é necessaria. Isso resulta em uma maior
persisténcia do ponto do laser nas areas de borda. Usando o modo de poténcia dinamica M4 para compensar esse problema.
Parametro de configuragdo habilitado s32, faga $32=1.

Por que a parte de tras de

a tabua que cortei mal
carbonizado?

Certifique-se de ter levantado as tabuas. Se elas forem colocadas diretamente na placa de aco plana, o espaco entre a
placa de madeira e a placa de aco plana sera muito pequeno. Quando o laser passa pela placa de madeira, a placa de
aco plana né@o consegue absorver toda a energia do laser, e o reflexo restante do laser queimara a placa de madeira. Use
uma mesa de laser tipo favo de mel ou levante a placa para manter a posicéo de corte e a placa oca.

Como mudar o

tamanho da gravagéo?
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Se vocé usar o LaserGRBL, precisara confirmar o tamanho do item gravado primeiro e depois alterar o tamanho da gravagéo
manualmente ao adicionar a imagem.
Se vocé usar o Lightburn, podera arrastar a imagem diretamente para corresponder ao tamanho do objeto que esta gravando.

Por que a poténcia do laser esta
ficando mais fraca?

Um pouco de poeira se acumula no laser, o que afetara a saida do laser.

Use algodao de limpeza ou ferramentas de sopro para limpar o interior do laser.

Além disso, o uso continuo do laser por muito tempo e na poténcia maxima pode causar danos prematuros.
Sugerimos a poténcia maxima em 90%.
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