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Guia de seguridad

Antes de utilizar el grabador laser, lea atentamente esta guia de seguridad, que menciona situaciones que requieren atencion
especial e incluye advertencias sobre operaciones inseguras que pueden provocar dafos a la propiedad o incluso poner en
peligro la seguridad personal.

Seguridad del laser

» Nuestros grabadores laser utilizan un laser de clase 4. El laser es muy potente y puede dafiar los ojos y quemar la piel.

* Instalamos un protector en el médulo laser. El protector filtra en gran medida la luz difusa del punto laser.
Sin embargo, se recomienda utilizar gafas protectoras laser al utilizar el grabador l&ser. « Evite

exponer su piel al haz laser de clase 4, especialmente a corta distancia. * Los niflos menores

de 14 afios tienen prohibido utilizar este producto. Los adolescentes mayores de 14 afos necesitan la supervision de un
adulto.

» Cuando el médulo laser esté encendido, no lo toque ya que podria quemarse las manos.

Seguridad contra incendios

« El haz Iaser de alta intensidad quema el sustrato mientras corta, lo que genera temperaturas y calor extremadamente altos.
Algunos materiales pueden incendiarse y producir humo durante el corte. « Cuando el

haz laser incide en el material, suele producirse una pequefa llama. Esta se mueve con el laser y no permanece encendida
después de que este pase. * No

deje la maquina sola mientras el laser esté funcionando. « Tenga

cuidado con las sustancias inflamables en el entorno de trabajo. Tenga siempre un extintor cerca.

» Puede haber algo de humo y gas irritante cuando el laser golpea el material, y parte del gas incluso puede ser perjudicial
para la salud, asi que utilicelo en un lugar ventilado.

Seguridad del material ¢
No grabe ni corte materiales con propiedades desconocidas. *

Materiales recomendados: madera contrachapada, madera maciza, bambu, cuero, plastico, tela, papel (kraft), acrilico, corcho,
adoquin, alumina negra, acero inoxidable no reflectante, ceramica, etc. ¢

Materiales no recomendados: metal reflectante, piedras preciosas, materiales transparentes, materiales reflectantes,
etc.

Utilice la seguridad

» Asegurese de utilizar el grabador laser unicamente en posicion horizontal y de que esté fijado de forma segura para evitar el
riesgo de incendio si se mueve o se cae accidentalmente del banco de trabajo durante el

trabajo. « Esta prohibido apuntar el laser a personas y animales.

* No asumimos ninguna responsabilidad por el uso inadecuado de este equipo ni por los dafios o perjuicios causados
por el uso inadecuado. El operador esta obligado a utilizar esta maquina de grabado laser Unicamente de acuerdo con su
proposito designado, las instrucciones de su manual y los requisitos y regulaciones pertinentes.

BSWE O oo /)

[Mind The Fire] [Wear Goggles] [NoTouching | [MirrorObject] [Shutdown in time] No tilt [Need guard |  [Beware laser |
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Introduccion D9 y parametros principales

« El area maxima de grabado de la minimaquina de grabado laser D9 es de 130 x 130 mm. Se puede utilizar para

Grabado o corte (solo 4,5 W) con el médulo laser A25-2,5 W o A45-4,5 W. » Los moédulos laser A25
y A45 utilizan laseres de foco fijo y solo una hoja de medicién de longitud focal de 2 mm.
es necesario para la medicién para obtener la longitud focal de grabado éptima. « La cubierta

de proteccion laser puede ayudarnos a bloquear la mayor parte de la luz fuerte. Si mira directamente a la luz fuerte
En primer lugar, la luz dafiara la retina y disminuira la visién. En segundo lugar, provocara fatiga visual y reducira la produccion

y la eficiencia de aprendizaje. En tercer lugar, la luz intensa inhibira la produccion de

La melatonina y la calidad del suefio se ven afectadas. La funda protectora laser puede ayudarle a evitar este dafo.

* Regla de medicion de angulos rectos: Tanto el eje X como el eje Y tienen lineas de escala precisas, que son
* Disefio de seguridad: la maquina esta equipada con un interruptor de encendido para

apagado de emergencia. * Ahorre tiempo de instalacion: solo necesita instalar el médulo laser y el software

para usar la maquina.

Engraving Size

130"130MM

Laser Wavelength

445+5nm

Software Support System

Mac, Windows

Materia

Aluminum Profile + Plastic Parts

Electrical Requirement

D9-2.5W 12V2A DC/D9-4.5W 12V3A DC

File Format

NC,BMP,JPG,PNG,DXF,etc,

Supported Software

LaserGRBL (Windows), Lightburn (Common)

__EN

—
pOWER

) 2060

Interfaz de alimentacion
Interfaz del cable de datos
Interruptor (mantenga pulsado para apagar)

Interfaz del moédulo laser

Perilla de altura del modulo laser
Modulo laser

Correa del eje Y
Correa del

eje X  Hoja de medicion
de distancia focal de 2

mm  Cubierta de proteccién
del laser  Tuerca excéntrica
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Saque el modulo Iaser e introduzcalo en la ranura deslizante.

Cuando la cubierta protectora roja toque la superficie del bloque de
medicion de la distancia focal, apriete la perilla lateral para fijarla

y completar el enfoque.

Cubierta de proteccién laser

Hoja de medicion de distancia focal de 2 mm

la superficie del objeto grabado

Principio de enfoque:
1. La distancia focal del médulo laser DIMIFUN es fija y no se puede cambiar.

2. La posicion especifica del foco laser es 2 mm directamente debajo del borde de la cubierta protectora del médulo laser.

3. Proporcionamos una hoja de medicién de 2 mm de espesor para ayudar a encontrar el foco del laser.
4. Cuando el laser se enfoca en la superficie del objeto grabado, ejercera su maximo efecto de grabado.

I

Instalacion y uso del software

« El grabador laser es compatible con el programa mas popular, LaserGRBL. LaserGRBL es un programa de cédigo abierto y facil de usar,
pero LaserGRBL solo es compatible con el sistema Windows (Win XP / Win 7 / Win 8 / Win 10 / Win 11).

* Los usuarios de MacOS pueden elegir LightBurn, un programa laser profesional para Windows y macOS. LightBurn tiene una
periodo de prueba de un mes, después del cual debera pagar para usarlo.

« El grabador laser recibe comandos de la computadora. Debe permanecer conectado a la computadora,

y no cierre el programa de grabado (LaserGRBL o LightBurn) durante el proceso de grabado.
Los célculos se realizan en la computadora, el rendimiento de la computadora afectara la velocidad e incluso la
calidad del grabado.

« La siguiente seccién se centrara en la instalacion y el uso de LaserGRBL. Para LightBurn, la instalacién y el uso
Se explicara brevemente el proceso de configuracion. Sus sitios web oficiales tienen tutoriales de funcionamiento del programa, que
Son muy Uutiles para principiantes.

Introduccién al software para PC

Sistema operativo Mac: LightBurn

L|nUX: Quemadura de luz

Ventanas: LightBurn y LaserGRBL

LightBurn:
F 4 T .
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial GRBL laser
Foro de software: https://lasergrbl.com/download/

https:/forum.lightburnsoftware.com
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Dado que el software GRBL se actualizara continuamente, es posible que sea la ultima versiéon cuando lo descargue y la interfaz de
operacion puede ser diferente a la del manual, pero la funcién es aproximadamente la misma y la operacion real no afecta el
uso.

1. Instrucciones de LaserGRBL

1.1 Descargar

LaserGRBL es uno de los programas de grabado laser DIY mas populares del mundo https:// , El sitio web de descarga de
lasergrbl.com/download/
1.2 Instalacion

» Haga doble clic en el archivo de formato exe que descargd para iniciar la instalacion del software y siga haciendo clic en <
Siguiente> hasta que se complete la instalacion.

Hacer clic

DOWNLOAD \ g

psrp—

Tosks Completing the LaserGRBL Setup
ek sl ks shei b e’ Wizard

e et

s o s 15 o ok St ) T Wl D LTI
st Prstnatin ot
e 00 e e,

~
< i it i Aot s
Last stable version: latest . e o o
All versions: github.com/arkypita/L aserGRBL m—h
\ q
we [
“_”Download R [

A

Figura 1 Instalacion de LaserGRBL

« El software instalado se muestra como en la figura 2.

® LaserGRBLV7.7.0 - ] X
% Grbl [ Fle A Generate @ Colors () Preview M Language N Tools ?
COM COM12 Baud 115200 '] X Y
Filename | ] % nco 0.000 0.000
Progress 1 & °
&0
~
50
40 Pase el cursor sobre los siguientes
botones para mostrar la descripcion
de la funcién correspondiente. Si no tiene
30 ninguna de las siguientes funciones, debe
importarlas siguiendo los pasos del punto 1.3.
20
10
o+
K 4 A i,
¢ n ¢ -10 u} 10 z0 30 40 50 60 70 80 20 pAul] 110 1z0 130 140 150 160
A0 GG | > O
oy | D D[l
Lines: 0 Buffer Estimated Time: now 208 discount on a new Laser 0.0h S[1.00x] G1[1.00x] GO[1.00x] Status: Disconnected

Figura 2 Interfaz de LaserGRBL

- 1l
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1.3 Botones personalizados 1.4 Instrucciones de uso

« El software permite a los usuarios importar botones personalizados. Puede importar botones personalizados en el software segin su uso. * Conecte el grabador laser a una computadora con un cable USB. « Conecte el

Recomendamos los botones personalizados oficiales de LaserGRBL. La URL de descarga para el botdn personalizado es https://lasergrbl.com/usage/ . L ,
adaptador de corriente de la maquina de grabado laser.

custom.buttons/ (el archivo descargado de los botones personalizados se muestra a

continuacion)

/

° Abra LaserGRBL.

* Instale el controlador CH340 en la computadora | Haga clic en <Herramientas> <Instalar controlador CH340> para instalar el controlador y reiniciar el equipo.

LaserGRBL después de la instalacion.

A nice set of pre-defined custom buttons can be downloaded here: e = A Diversetupined = AN Cms——" z e
E:::’;_m“‘ :;’::;: 'C:'°" LB LR LWL Device Driver Install / Uninstall Device Driver Install / Uninstall
) Fienane - .4/"""5‘“5'"'“ Select INF |CHaW1SER . INF «‘ select INF |CH341SER. INF ol
Progus 120 Py %
UCH.CN s b
Download o .. T — o 3
|__ e1/3e/2019, 3.5.2019 b 3.5.2019
) UNIHSTALL UN["STMJ 0 Driver install success!
. . g HELP HELP |
Figura 3 Botones personalizados
g A S

* A continuacion, importaremos los botones personalizados a LaserGRBL. Abra el programa LaserGRBL, haga clic derecho en el area en blanco
junto al botén en la parte inferior (como se muestra en la Figura 4), luego elija <Importar botén personalizado> y seleccione el archivo zip del botén

personalizado descargado antes para importarlo. Siga haciendo clic en Si (Y) hasta que no aparezca ninguna ventana emergente.

(T24)(Ce2) (i oreco |

Add Custom Button
Lock position (click to reorder)

Export custom buttons

Import custom button

Remove actual buttons? Select yes to remove, no to keep,

[ Import custom buﬂons]

No

| | Cancel

Si no se puede instalar el controlador, vuelva a abrirlo, haga clic en Desinstalar y, a continuacién, vuelva a abrirlo y haga clic en Instalar, como se

muestra en la figura.

[ Driversetup(x6d) i X )

Device Driver Install / Unlnstall

Select INF |CH3B1SER . INF R

T |
|_ USB-SERIAL CH348
|__ 91/38/2619, 3.5.2819

HELP

Figura 4 Importar botones personalizados : ”
Figura 5 Instalacion del controlador
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* Los puertos COM se pueden ver en el Administrador de dispositivos de su computadora

/Tl. Device Manager
File Action View Help

= 7 E Ha B EX®

X\

v & DESKTOP-5PDVPT3
> W] Audio inputs and outputs
> Computer
> wm Disk drives
» I Display adapters
> §f Human Interface Devices
> @ |IDE ATA/ATAPI controllers
> o9 Imaging devices
> E= Keyboards
> (@ Mice and other pointing devices
> Monitors
> g Network adapters

Ports (COM & LPT)

ﬁ USB-SERIAL CH340 (COM3)

> [ Processors

> [ Software components

> B Software devices

> H Sound, video and game controllers

> & Storage controllers

> [ System devices

v § Universal Serial Bus controllers
ﬁ Intel(R) USB 3.0 eXtensible Host Controller - 1.0 (Microsoft)
?A Unknown USB Device (Device Descriptor Request Failed)
i USB Composite Device
@ ISR Root Huh (1ISR 3.00

Figura 6 Comprobacién de los puertos COM

« Seleccione el numero de puerto y baud correctos en el software - 115200 (En general, no es necesario seleccionar los puertos COM manualmente, pero si tiene mas de un
dispositivo serial conectado a la computadora, debe hacerlo, puede encontrar el puerto de la maquina de grabado laser en el administrador de dispositivos del sistema de

Windows, o simplemente puede probar los nimeros de puerto que se muestran uno por uno).

® LaserGRBL v7.7.0
# Grbl [ File A Generate @ Colors @ Preview ™ Language X Tools ?

COM | com3 Baud 115200 W 45
Filename ]

Progress 1 B ° 40

e 35

mostrar el 30

puerto correspondiente

25

20

15

Figura 7 Puertos COM después de la conexion
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* Haga clic en el boton de conexién del software. Cuando el icono del rayo se vuelve naranja, significa que la conexion se ha * Si ve "Desconectado” o "Conectando" pero no hay mensajes del grabador, debe cambiar el puerto COM. - Si ve "Estado: Alarma”,

realizado correctamente. Puede ver "estado: inactivo" en la esquina inferior derecha de la interfaz LaserGRBL. su placa esta en

estado de alarma. La maquina esta conectada.

@ LaserGRBL v7.7.0 = [m] b
$ Grbl [AFEle A Generate @ Colors [ Preview ™ Language X Iools ?
com Baud (® o 2 %
Filename \ m i Hco 0.000 0.000
; 50 60 70 80 90 100 110 120 130
Progress LI
- 40 Connection rallar ‘
Connect:” . L.J "' ’
Choose the Disconnect:"\" - w
correct port o
e 1005h S[1.004 G1[1.00x] GO[1.00x Status: p
rate:115200
20
Figura 9 Estado: Alarma
10
° I_ Antes de conectar el laser, los botones son grises. » Generalmente, cuando la maquina esta en estado de alarma, es necesario ejecutar el procedimiento de retorno a la posicién inicial (haga clic
A 50 70 80 cuadro de comando) o simplemente presione el botén Desbloquear para reconocer la alarma (o ingrese en el botén INICIO “ $X” en el
Lines: 0 Buffer Estimated Time: now 20% discount on a new Laser Bh ST o0k GT11.00x] GO [1.00x] Status: Disconnected
u l— 5
=)
0] Una vez conectado el Iaser Ios botones se colorean

e M

F5210
ines: 0 Buffer

60 70

. r%*“@@-[ﬁ)][ 2| E]-

1005h S[1.00x G1[1.00x] GO[1.00x] Status: Idle

\

Estimated Time: now 208 discount on a new Laser!

Figura 8 Conexion de la maquina de grabado laser

¥ n)a)&

Figura 10 Boton de desbloqueo

D
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« Instrucciones de botones

=30

Grbl Reset

-131}51_
A

Set zero point

Toggle Fan
Grbl Unlock ON/OFF

Move to the center ¢ = " |ocar

of the frame for focusing
Grbl Unlock Framing-
Laser On
Move to dowe
left corner
20 ) Lo 1 0 ¢

F521D&0ﬁ 2

L

&

212 ||i)[] e

\Lines: 0 Buffer Estimated Time: now
~

20% discount on a new Laser!

Run Pause

30 60

> O

101.3h S[1.00x] G1[1.00x] GO[1.00x] Status: Idle /

Figura 11 Instrucciones de los botones en LaserGRBL

1.5 Configuracion de parametros

» Seleccionar el archivo de grabado. Abra LaserGRBL, haga clic en <Archivo> <Abrir archivo>y, a continuacion, seleccione las imagenes o el archivo.

LaserGRBL admite NC, BMP, JPG, PNG, DXF y otros formatos.

[@ LaserGRBL v7.7.0

% Grbl [ Fle A Generate @ Colors () Preview M Language XN Tools 7
COoM @Ei M OpenFile l
Flename W Append File
P ( Reload Last File
B Quick Save
i Save (Advanced Options) a
L rGRBL v7.7.0
ik Save Project @ = e
(® Send To Machine b L et L Rt s
{¥) Send From Position COM com3 Baud 115200
Filename
0 Progress 1 I
Open file shortcut
=30

Colors
¥

(sm]

Figura 12 Abrir archivo
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« Configuracién de parametros de grabado

#

4 Import Raster Image

Paraneters Orizinal

Resize | Smooth (MR Bicubic) :

Brightness e Parameters settings of Brightness,
Conkrast — - Contrast, White Cli

White Clip =

|:| By

Convarsion Tool

®) Line To Line Tracing
() 1bit BW Dithering
() Westorize!

O Centerline

O Passthrongh

Line To Line Options

Direction Horizontal vi

Guality

[]Line Freview |

Engraving quality: suggest 5-8 Lines/fmm

8 e hswd -

Hext

L/

Figura 13 Introduccién de la configuracion de parametros

a) LaserGRBL puede ajustar el brillo, el contraste, el recorte de blancos y otros atributos de la imagen de destino. Al ajustar los parametros de la imagen, el
efecto real se mostrara en la ventana de vista previa derecha y podra ajustarlo a su gusto.

b) Generalmente elige "Seguimiento de linea a linea" y "Tramado BW de 1 bit" como modo de grabado. "Tramado BW de 1 bit" es mas adecuado para
grabar imagenes en escala de grises;

Si va a cortar, seleccione el modo "Vectorizar" o "Linea central" para que corte a lo largo de una linea fina.
El trazo rojo en el cuadro de vista previa representa la ruta de grabado laser.

c) La calidad del grabado se refiere esencialmente al ancho de linea del escaneo laser, este parametro depende principalmente del tamafio del punto laser
de la maquina de grabado laser. Nuestra maquina de grabado laser utiliza un punto comprimido rectangular de 0,06 x 0,06 mm, por lo que se recomienda

utilizar el rango de calidad de grabado de 8-10 lineas/mm. Los diferentes materiales responden de manera diferente al laser, por lo que el valor exacto
depende del material de grabado especifico.

El punto central del laser es un punto rectangular de 0,06 x 0,06 mm con un ancho de 0,06 mm en direccion horizontal y una longitud de 0,06 mm en
direccion vertical, se recomienda utilizar la orientacion vertical para modelos delicadamente grabados.

d) En la parte inferior de la ventana de vista previa, la imagen también se puede rotar, reflejar, cortar, etc.

e) Después de completar las configuraciones anteriores, haga clic en el boton <siguiente> para configurar la velocidad de grabado, la potencia del laser y el
tamario del grabado.



Mﬁchine Translated by Google

« Ajuste de velocidad, potencia y tamafio de grabado

a) Elija diferentes velocidades y potencias de grabado segun la dureza de los distintos materiales. Hemos adjuntado parametros de grabado
y corte de materiales comunes en el manual para su referencia.

b) Hay dos modos de laser en las opciones de laser, M3 y M4. El modo de potencia constante M3 simplemente mantiene la potencia del
laser segun lo programado, independientemente de si la maquina esta en movimiento, acelerando o detenida. Esto puede generar cortes
mas consistentes en materiales mas dificiles. EIl modo de potencia dinamica M4 ajustara automaticamente la potencia del laser en funcion
de la velocidad actual en relacién con la velocidad programada. Basicamente, garantiza que la cantidad de energia del laser a lo largo de
un corte sea constante incluso si la maquina puede estar detenida o acelerando activamente.

Nota: Si su modo laser M4 no esta disponible, verifique su configuraciéon GRBL para que $32=1.
c) Establezca un tamafio adecuado segun el tamafo del material de grabado.

d) Finalmente, haga clic en el botén <crear> para completar la configuracion de todos los parametros de grabado.

— ~

{ Target image ) B

Spesd
Engraving Speed sa/min 15 }— Engraving Speed adjustment

Lazer Options
[ Laser Mode 103 - Constant Pover v| @ |—— Options M3/M4
SAIN 0 0.0% " ’
Engraving Power adjustment
S-AAX 1000 | 100.0%

Inage Size and Fosition [aa]
| [ Mutosize [300 L EXIF]

|{size « EEEME | 100.0
0ffset X 0.0 Yy 0.0 a

Configuration of engraving size

Cancel Create’
N A

Figura 14 Ajuste de la velocidad de grabado, potencia y tamafio del grabado

1.6 Posicionamiento

« Laser de inicio. Haga clic en el boton INICIO; el laser se movera hacia adelante, hacia la parte frontal izquierda. Después de la posicion
inicial, el origen de grabado predeterminado es desde la parte frontal izquierda y el objeto de grabado debe colocarse a lo

largo del origen. » Nota: Si el laser no esta en la posicion inicial, puede que exceda el area de trabajo.

® LaserGRELVTTO

- ] X
#Grbl D Fle AGenerste ®Colors Preview M longuage XTook ?
I T
¥CO 0.000 0.000
PTR -106.333 23,666
30
connect
o +
=30
Zero
v
- B4 A
|
¢ y E> -80 =60 =30 o 30 60 a0
B]»))0) on
[(WIg B
Loy, [HnEEmmiwe
Lines: 0 Buffer Estimated Time: now § discour a new Las

1013k S[1.00] G1[100x GO[1.00x Status: Idle

Figura 15 Inicio del laser
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» Haga clic en el boton <Marco>, el laser comenzara a escanear el marco exterior de la imagen. Puede ajustar la posicion
del objeto grabado segun el area del marco escaneado.

@ LRl 170
Kol BR[| Geneme
con fast
e Tomrse

s o

Qs sis
Qar.7 s

B4da
Y
2dy

R

Projecied Time: 17 min 29 s g

- P ¥\  Estaarea muestra una vista previa del trabajo final.
% - Durante el grabado, una pequefa cruz azul mostrara
wo e om
¢ a0 la posicién actual del laser en tiempo de ejecucion.
]

oo

1004 SO0 G1(100x GO[LOGN] ot Rl

PEERBOET

Figura 16 Vista previa del area de grabado laser

» Consejos para posicionar imagenes y grabar objetos con precision

a) Mueva el laser hacia la parte frontal izquierda del marco.

b) Utilice una regla y un lapiz para dibujar un punto central en el objeto grabado.

c) Haga clic en los dos botones siguientes uno tras otro para mover el laser de modo que el punto laser se mueva a
el centro del grabado, lo que permitira un posicionamiento mas preciso.

d) Si vuelve a editar y configurar los parametros de grabado de la imagen, puede presionar Ctrl+R para ingresar a la interfaz de edicion.

4

L

BPOEF

Figura 17 Centrado

1.7 Iniciar y detener el grabado/corte

« Iniciar el grabado/corte

» Después de completar todas las configuraciones anteriores, haga clic en el botén verde como se muestra en la Figura 18 para comenzar.

« grabado/corte. Hay un numero editable al lado del botén de inicio, y este nimero es el

« tiempos de grabado/corte. LaserGRBL permite multiples operaciones consecutivas sobre la misma imagen.

Esta funcion es especialmente util para cortar.

* Detener el grabado/corte

« Si desea detener el grabado/corte mientras la maquina esta en funcionamiento, puede hacer clic en el botdn de parada como se muestra en

Figura 19 para detener el grabado/corte.

* Retencion y reanudacion de la alimentacion

« Si solo desea hacer una pausa mientras el laser esta funcionando y reanudar el trabajo inacabado, puede hacer clic en el boton de alimentacion.

Mantenga presionado el boton y reanude como se muestra en la Figura 20.

® LaserGRBL V7.0

#Grbl [P Ele A Generate @ Colors () Preview
COM CoM3 Baud 115200 W
Fiename Tigeriog ™ * Tiempos de grabado
Progress Esec 1= 120

.-'-‘\ Comenzar

x22.1 5201 -
Gx s1s2
x21.5 5156

Figura 18 Iniciar el grabado/corte

@ LaserGRBLVZ.7.0
#Grbl B FEle A Generate @ Colors |
COM COM3 Baud 115200 W
Filename Tigerjpg | ]
Progress 14 sec I @ —ad
M e/

Figura 19 Detener el grabado/corte

Feed hold and

ISUresuméBU 210

S[1.00 G1[1.00 GO [1.00x]

1

Status: Disconnected

/

Figura 20 Retencién y reanudacién de la alimentacion
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2. Instrucciones de LightBurn

» Haga clic en <Iniciar prueba gratuita>. Luego, haga clic en <Dispositivos> en la parte inferior derecha del software, <Buscar mi laser>.

£ License Page - LightBurn 1.0.06 % EXtielp and Nates - LightBurn 1.0.0¢ XN B Devices - LightBurn 1.0.06 i,
« El usuario puede descargar el software desde el sitio web oficial de LightBurn: J/ Wotkeys | Usase | About _
== We'd love to make LightBurn free, but we have eneral usase NOtes Disconnected Your Device List
|l Figura 21 Archivo de instalacién de LightBurn bills too. You can try it without restrictions 18 soniirs: omer: oo ik i 16 et Bty
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial gty for 30 days, but after that you'll aeed to need to do i3 set up  device type in the device

purchase a license key. (re’ 11 take you there next). If you have more than Il Pause .
one type of laser / device, you can add more than one

and choose a default. Many features of LightBurn are

modified depending on the device you have selected, so

. . . .z . . L | 5 Free Trial | this is a necessary first step.
Haga doble clic en el archivo de instalacion del programa para instalarlo y haga clic en <Siguiente> en la ventana emergente. ! Eect Yo Foea Tein

|y, Y
_ LJd’
If you need to reset your device comnection, simply
open the devices menu, then hit ok Li n does a
fol1 discomnect / recommect cycle vhen sou click ok in =
(Nota: LightBurn es un software pago. Para una mejor experiencia, le recomendamos que compre la version original. 0 Use Proxy Server: the devices menu ) Home Go to Origin
. .y .z ¢ License Key If you den't know what a button / option does, hover
Demostraremos la instalacion de la version de prueba aqui)

the mouse over it. Tool-tip help is almost always
added to things to explain them better.

Activate License Mkt Tusture hot-keys can e found wext to the astion ® Cut Selected Graphics
(OGHTBURN e - fSetup - LightBum version 1.0.06 :; A5 Setup - Lightiasn version 1.0.06 ™

in the menue. Nearly everything is added to bath o RIS o
T seaus and toolbars to make it easier to use, but alse Use oelectlon Urigl
Select Start Mesw Folder a Buy LightBurn |Extend Trial

Select Destination Location
there should LightBurn be insalledd?

to make the hotkeys for things vizible.
Wihere shauld Seti place the program’s shortculs?

The toolbars and winders can all be dragged around if ® Optimize Cut Path
you don't like the layout. Fhatever vou end up with
is saved when you quit.

= Request Offline| |Process Offline
= fokder. Activation Activation

||/ Setun wil instal ightsum into the folowing folder.

Devices (Choose) Find My Laser Create Manually LightBurn Bridge Import
“Tor continue, dick Mest. 1 yass would ik to select a diferent folder, dlick Brawse.
TEm

it — ske Default dit
Co\Progrom Fées\LightBurm e — R k : o _) \ Ma E

Dokt Fre Tt Ta continue, cick Nest. IF you would ke 10 sefect  difesent foder, click Browse.

Export
=

Tyt orires

Figura 23 Iniciar una prueba gratuita Figura 24 Encuentra mi laser

AL least 96,5 M o free disk spaceis e,

- - « Haga clic en <Agregar dispositivo>. Si hay dos tipos de DSP y GCode, seleccione el tipo de GCode.
\ b Bock | Mext Concd )

4
a

4
Sedoct Additional Tasks a Ready to Install 'ﬁ : - ﬁ

Whirh odtioes tasks shewdef b performed? Setup i o vy b becgn instaling Lightum o your compedry.

Completing the LightBurn Setup
- Wizard wesyour device is connected via USB, and click o | B New Device Wizard
70e  Connection
Selet the additional tasks you would like Setup to perform while installing LiphtBur, Click nsiall tn continue with the instaation, or click Bock: If you wenk to review o Satup has finished instafing LightBurn on yoar computer. The. L
ity Wi ajaatiecn o il T by i e e We will scan for connected devices GRSL (400mm x 400mm) at CO~  (GC Seslal/USB | What would you like to call it?
et e :
Mol foons: Destination bocion: - = and @tteapt to find ones we recognize. i hive wois thin o) uli this. to el
C:\Program Files\LightBurn. Click Firesh to exit Setup. rt)
1B Crecte & deskbop lcon m '
s o ki (- It FTDI sern kv (e by D593)
i ] iew change log
o ons: ® o g ] What are the dimensions of the
Croste 3 deskiop kon oot (The lengt nons, of the X and ¥ axis of
— s Length 400 % mn s Length 400 ¥ m
= - Go Bach Nest | | Canee Go Back | | Add Device | | Cancel |
\_ [ Mext 1) - . S [ fext | cancel )
L Back Het aned ) " sk |

Figura 22 Instalacién de LightBurn Figura 25 Agregar dispositivo
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» Generalmente, el origen se establece en la parte frontal y luego la instalacion estara completa. « Si no encontré el laser, agréguelo manualmente. a) Haga clic en <Crear

manualmente>. Elija uno de los <GRBL>. b) Elija <Serial/lUSB>. Asigne

. 7 %) R ~ " —
& B New Device Wizard € B New Device Wizard & B New Device Wizard un nombre al laser y configure los ejes X e Y en 130 mm. c¢) Configure el Iaser en la posicién Frontal y
. : : finalice.
That”s it - you're done. Here's a summary: Where is the origin of your laser? lhat s 1T — you re done. Here s a
(Where is X0, Y0 ?) TS
bl GREL 5 Serial/UsB grbl GRBL =4 Serial/USB
GRBL Wz Lty '@ Sou isht GRBL B Devices - LightBurm 0.9.20 7 X P X ? X
400mm x 400mn, Drigin at Front left Front Left ° (O Front Right 4uumm X 4uumm, Origlin at Iront Your Devics List
P & B New Device Wizard & B New Device Wizard
® Auto “home” your laser on startup?
Click "Finish” to add the new device. Prigl EInLen;) To-Saasrhe Do
T Pick your laser or controller from e
[ Einish | Cancel Next Cancel I Einish I c 1 this list:
ho — = o ‘:] = X i = / B Gerbi How do you want to connect to it?
g GETDIl-STM
Figura 26 Instalacion de LightBurn Haga clic 96l GRBL |E Serial/USB ]
i [ orbl GRBL-LPC I (] Etnernet/Tcp
en <GRBL>.Cuando aparezca la ventana "GRBL-Serial/lUSB...", haga clic en <Aceptar>. AR T or e
Find Wy Laser TImport
. Lo . . . . . . " i iLoser jLaser
« Si el software no se conecta automaticamente al grabador laser, debera elegir el puerto de la maquina de grabado laser como se muestra en la Nake Default | Edit Remova || Expert
figura 28 'T] | Banoal Jext Cannel Caneal
] Devices 7 X 5 %

LightBurn 1.0.0¢ ™\ (B} Devices - LightBurn 1.0.06 7 >\ A
i - Your Device List & B New Device Wizard
¥4 GRBL Ready & EY New Device Wizard & B New Device Wizard

Vhat would you like to call it?
Il?ause .Stop ’Smrv (1€ you have more than me, use this to tell then apart)
Where is the origin of your laser? lhat s 1t — you re done. Here s a

[oraL-p3
(Where is X0, Y0 ?)

grbl GREL (=) Serial/USB
Rear Left () () Rear Right GRBL

firtiome 6o to Origin Start From: Absolute Coords v ¥hat are the dimensions of the work area? i )
(The lengths, in em, of the ¥ wnd ¥ axiz of yowr laser) \ ) Front Right 4uumm X 4uumm, Origin at Iront
Tafs

X hwis Length 130 (5 am| | ¥ dais Langth 190 & m

Run GCode

[]}'ru:-;-

Job Origin
: ™ ” o ?
0 Cut Selected Graphics : Auto “home” your laser on startup? T V.. R —
- Serial/USB ® Use Selection Origin == Show Last Position Aeirian
100ss % 400ms, origin at froat left, hose on startup
Find My Laser| Create Manually| LightBurn Bridge| Import Find My Laser Create Manually LightBurn Bridge  Import (® Optimize Cut Path Optimization Set ] e Next Cancel I Finish I Cancel
Make Default Edit Remov Export Make Default Edit Remave Export . -
Devices = COM3 v GRBL v

\gmport Preferences o« cancel )\ [ 1 conce \C Y, Fi 29 C 4 | )

. . . . Igura rear laser manuaimente

Figura 27 Elija GRBL Figura 28 Seleccionar puerto
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3. Interfaz Lightburn Introduccién Instrucciones para la operacién de grabado/corte

B <ot - Ughibunn 1200 - a8 x Importar imagen: haga clic en el boton Abrir, seleccione el formato compatible, seleccione e importe una imagen

e e T
T oh 00 F i -
2 - § - = 4
- (Y. c
- < Ll | P o : $ S& |
) ) Bilists del tamario de fuente E & o- o e N o x
Area de funcion, la £’II N s
El raton se puede colocar 3¢ | . o) ] o ﬂgﬁ
sobre el botén para | 8 f , 000
. . L] . 000
visualizar la funcioén correspondiente fnterfarfdncional *Y e pe— E i | 000 [
S ok
° 1 1010133000421 83653 arer-Aorylic-Engr  oe286085450, 71365474
i e i m=1T38upp=2Sd = sh
940 search and 3 * pulloff on locate phases. P ciic A il Shor all
ok Macro0 Macrol Macro?
SimpleLaser 1.1h ['§' for help] I 0 = =
o [MSG:"SH |'$X' to unlock] - Macrod Macrod Macros
[M5G:Caution: Unlocked] iﬁ » Cossale | Cuts /7 Layers Laser
= o ‘ . -
160 1 Macro0 Macrol Macro? o L
g Macro3 Macrod Macrod u=TI0B2028G IST2M0  we ), Get Position X b & 4 u:
(] Sam=2SIA ot D= 2538
10.0 3 = bp_baciup bp
. Get Position X: ¥ Z: U: Saved Positions Manage
Mover modulo laser e e Bltiooe B s
80 Saved Positions: v Manage =
DaAaC Distance 10.00 %mm
. . Speed 6000 Fmm/t —— s RO fiteS b Py Py prg gttt tga)
* Z-Speed 600 Fimm/t ) e . |Vector files (*.ai *.pdf *sc *.dxf “.hpgl *pit *.rd *scpro2 *svg *.Ibrn *.Ibrm2})
l Clear Set Finish - Cleas
" L = L 7o Origin Position S 5
0 120 —80 10 gL t 12 it 26 + 256 32 00 140 0 ( Origin Origin
OOE-EED-INNEEN0DEEND: = - sB0E= > BE| e e
%0 Move ®0 Size 80 Rotate ®0 Shear %1 452.00, y: 162.00 m

BNOE~SESE-DNNENEDRDESEEE: = » « @@~ » B8

Move Library

Figura 30 Interfaz Lightburn Figura 31 Importar imagen
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Ajuste de tamafo: Ajuste el tamafio de laimagen en . Cuando esté bloqueada, ajuste el nimero de Ancho o Alto y el otro niUmero B e igmum 1200 A
File Edit Tools Arrange Laser Tools Window Langusge Help
cambiara de manera sincronica en comparacion con la misma columna. GRAR 0@ RLRE +LPPL e D ¥ 2L BAD &Ll ) =+
¥Pos 200,000 Smm . Width156.000 lam 100.000 $% % | Font rial Height 25. 00
Dibujo: Utilice la herramienta de dibujo cuadrado en  para dibujar un cuadrado, ajuste el tamafio del dibujoen . YPos 200.000 Sium ' Height 158.000 $lmm 100.000 3% (@)R"“M'w = O Bold O Tralic 08 Upper ( @ jel
—80 = in o0 cap | an - =
. o . S & 80 10 " 26 20 0240 o8¢ 2 2 200 ’
Crear capa: En , Seleccione el cuadrado dibujado, haga clic en la esquina inferior izquierda azul para crear la capa CO1. 7 F Haga clic en grabado o cortg : i
) - X ) ) ) ) ., X ICYARL 360 Marco para confirmar grabado o corte en el area de disefjo l ——————| [JFrane {3Frame | Save GCode | Run GCode
Configuracion de parametros de capa: haga clic en la capa C00 para ingresar a la interfaz de configuracién de parametros y consulte la tabla de 8 E . o e
parametros adjunta para configurar. S / et B 8
3 Hogal On Cut Selected Graphics 8 05 lig
i M Use Selection Origin =4 Show Last Position
" i 1298 o 280 11 80 * L
f L . 2 ®0 Optimize Cut Path Optimization Settings
; I Devices CoM3 ~  GRBL b
KPos 200.000 ¥ Width 156000 % m Hei 12 ) | GA e s
gl g 5 . S foo g [ Interfaz Iaser] < L —omeete—oieborens [_Leser ]
- ] 3 R s <
m 400-120 4 [a] 200 200
(O] Get Position | X: ¥ o u:
Move to Position X 0.00 [ Y 0.00 & Go
o 160 160
0 : t5 Saved Positions: ~ Manage
o
£ & = &:du;:nc: 4‘:02: g kel 2aC Distance 10.00 ¥ mm
g i Soar "5““31»?[ Min (%) 0.00% L{—@%— Speed 6000 %/
@ | &8 Constant Pover od 30 go elakE Z-Speed 600 Bum/s
L T |
:. i Bi-directional scanning Wiesativ) Tnge | . v Set Clear Set Finish
kS Overscanning %00, 0% 3 g AC 0 Origin Origin Position
s Line Interval (ma) 0.080 Sper | LI Lo &
fL:) o o Semaze 1 % Move From Machine Zero
i BT e F . 0 -12 -40 ‘ — e 3G ——36——s0 440 480 520 0  yoye  Library
Through O Pisrance 10.00 *mm — _ -
Speed 6000 Em! OnoDE-EED>DN0EENN0DEEDE = - « 0= » @@
2-Speed 600 #om/
b Set Finish . . - . . . . . ~ .
1 Fasition Ingrese a la interfaz laser, grabador doméstico, marco para asegurarse de que el grabador esté trabajando en el area de disefio, comience a
ik Dither Semle | 8 grabar o cortar
5 Hi = = |
- <man- - ua n - |
Figura 32 Configuracién de parametros de capa Figura 33 Grabado o corte
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Uso de consejos

Coloque la placa de acero incluida en el paquete debajo del laser para proteger su escritorio.

Enfoque antes de grabar: Es necesario enfocar antes de grabar y el enfoque debe estar en la superficie de la longitud focal

del objeto grabado. Puede utilizar una hoja de medicion de longitud focal de 2 mm para ayudar en el ajuste. Cuando la cubierta
protectora roja toque la superficie del bloque de medicién de longitud focal, apriete la perilla lateral para fijarla y completar el
enfoque. Un ajuste incorrecto del enfoque dara como resultado un grabado deficiente o una falla en el grabado.

El borde de la cubierta protectora del laser rojo debe estar paralelo al objeto a grabar.

El efecto de corte varia seguin la materia prima. Si no puede grabar o cortar con éxito nuestros parametros recomendados
con los siguientes materiales, intente aumentar el nimero de pasadas o reducir el

velocidad.

Si siente que la energia del laser no es lo suficientemente fuerte, primero revise la lente del Iaser para ver si el polvo
la ha contaminado. Simplemente limpie la lente para aumentar nuevamente la potencia del laser. La lente del laser y la cubierta
de las gafas deben limpiarse periédicamente.

Es necesario comprobar periédicamente la tensidn de la correa y la polea. Si la correa esta floja, se puede volver a instalar y
tensar; la polea se puede ajustar con la tuerca excéntrica.

1. Instrucciones de uso y mantenimiento del médulo laser

1.1.Antes de grabar o cortar, ajuste la distancia focal de acuerdo con las instrucciones y no trabaje a maxima potencia (100
% de potencia) durante mucho tiempo;

1.2. Después de grabar una gran superficie o cortar durante un periodo prolongado, limpie el polvo de la

cubierta protectora roja.

1.3. Después de un uso prolongado, se puede quitar la lente laser. Se recomienda utilizar un hisopo de algodén de punta
redonda para girar y limpiar directamente la lente. El polvo de la lente l&ser se limpiara, lo que ayudara a restaurar la
potencia del laser. (El polvo de la lente bloqueara el laser y afectara la potencia del Iaser). Se recomienda limpiar la lente
cuando sienta que el laser se debilita. Al limpiar con un hisopo de algodén, puede sumergirlo en alcohol para obtener
mejores resultados;

1.4. La luz verde y la luz azul parpadearan en la placa del controlador superior del médulo laser cuando esté funcionando.

1.5. Preste atencion a si la lente laser tiene grietas. Si esta dafiada, reemplacela a tiempo. Antes de reemplazarla,
no contintie usando el mdédulo, de lo contrario, el médulo se desechara.

1.6. Después de utilizar el médulo durante un tiempo, comienza a producirse una disminucién de la potencia, lo que
constituye una disminucion normal del rendimiento y una situacién normal. El médulo en si es un componente
consumible, por lo que debe reemplazarlo periédicamente segun sea necesario.

1.7. Preste atencion a la etiqueta en el lateral del modulo;
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2. Video de instalacion del médulo laser: consulte dimifun.net o el video de YouTube.

3. El tamafio maximo de trabajo de la minimaquina de grabado laser es de 130 x 130 mm. Reiniciela antes de usarla.
Antes de grabar o cortar, se recomienda configurar el borde.

3.1. Encienda la luz y haga clic en Iniciar en los parametros de configuracion. Aparecera la interfaz con un mensaje de
superinterfaz. Confirme que no haya una superinterfaz de grabado y haga clic en "Si". « "Si" permite grabar/cortar
normalmente. Si la interfaz es super, ajuste el rango de trabajo y vuelva a grabar.

3.2. Si el motor emite un pitido en la posicion Y derecha/X atras, no se asuste. Este ruido se debe a que el grabado o el corte
exceden el tamafio maximo de trabajo. Este ruido se debe a que el grabado o el corte exceden el tamafo maximo de

trabajo. No causara ningun dafio a la maquina en si.

Se recomienda ajustar el rango de grabado o corte.

4. Cuando la maquina de grabado esté funcionando, asegurese de que la pantalla de su computadora esté siempre
encendida para proteger la configuracion. Cuando la pantalla de la computadora esta apagada, afectara la transmision de
datos entre la maquina de grabado y la computadora, lo que puede hacer que el grabado o el corte dejen de funcionar. Por lo
tanto, se recomienda que configure la pantalla para que esté siempre encendida.

7. Actualizacion del firmware (si necesita actualizar el firmware, puede descargarlo de dimifun.net.

Generalmente no se requiere ninguna actualizacién)

7.1 El firmware se puede obtener de las siguientes ubicaciones 7.2 No conecte

el adaptador, presione el interruptor rojo como se muestra en la [imagen 1-7.2] y manténgalo presionado. 7.3

luego inserte el cable de datos del tipo C como [imagen 1-7.1] y espere a que la computadora muestre la unidad USB como
[imagen 2] (tenga en cuenta que diferentes configuraciones de la computadora pueden generar diferentes iconos).

7.4 Abra la unidad USB, arrastre el firmware hacia ella, podra ver el progreso de actualizacion del firmware como [imagen 3],
espere hasta que la unidad USB desaparezca y se complete la actualizacion del firmware.

7.5 Si la operacion falla, siga los pasos 1 a 3 para intentarlo nuevamente.

Haga doble clic en el botén rojo para que la maquina de grabado regrese automaticamente al origen).

foto1
imagen1-7 .1

imagen1-7.2 s 40% complete = < F
Copying 1 item from KY10 to US8 Drive (F:) b

40% complete M = |

USB DHVE (F:} (COMPUTADORA PORTATIL) L foto3

Name: Z6 V1.4 0425 bin E

| Time remaining: Calculating... I
Iterms remainin g: 1 (141 KB) e
W um foto2 ! — f
3 ewer details . F
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Parametros recomendados para materiales comunes Materiales comunes del laser de

salida A25-2.5W y parametros de grabado recomendados

Materiales comunes y parametros de grabado recomendados para el laser de salida A45-4.5W

4.5W Compressed Spot

2.5W Compressed Spot
: Speed Times . uali
Material Engraved | Power (m:1 /min) | /Pass count Laser options (Iiges I:lym)

1 Kraft paper YES 80% 3000 1 M4 10
2 Plywood YES 90% 1500 1 M4 10
3 Solid wood YES 90% 1000 1 M4 10
- Bamboo YES 90% 1000 1 M4 10
5 Alluminum foil YES 80% 1500 1 M4 10
6 Cork YES 90% 1000 1 M4 10
7 Leather YES 60% 1500 1 M4 10
8 Silica gel YES 80% 1000 1 M4 10
9 Dark Felt YES 60% 1500 1 M4 10
10 Tin plate YES 80% 2500 1 M4 10

Material Engraved | Power (t::;:':’in) /Pazl::::n 5 Laser options (Iir?::;lr:ym)
1 Kraft paper YES 60% 7000 1 M4 10
2 Plywood YES 60% 3500 1 M4 10
3 Solid wood YES 80% 3500 1 M4 10
4 Bamboo YES 60% 7000 1 M4 10
S Cork YES 60% 5000 1 M4 10
6 Ll e YES 90% 1000 1 M4 10
(need blacking)
7 Glass(need blacking) YES 90% 500 1 M4 10
8 Light-colored Felt YES 70% 3000 1 M4 10
9 Dark Felt YES 60% 4000 1 M4 10
10 Leather YES 60% 4500 1 M4 10
11 Silica gel YES 50% 2000 1 M4 10
12 Cobblestone YES 90% 50 1 M4 10
13 Ceramics YES 90% 190 1 M4 10
14 Black alumina YES 90% 1000 1 M4 10
15 Tin plate YES 90% 3000 1 M4 10
16 Non-reflective S:[ainless VES 90% 150 2 M4 10
steel(Matte suiface)
17 Non-reflective Stfainless VES 90% 100 3 M4 10
steel(smooth suiface)
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Materiales comunes y parametros de corte recomendados del laser de salida A45-4.5W

Significados y soluciones para Alarmas comunes

4.5W Compressed Spot

Material

Cut

Power

Speed
(mm/min)

Times
/Pass count

Laser options

Codigo de alarma

Mensaje de alarma

Descripcion de la alarma

Limite estricto

Se activo el limite maximo. Es probable que se haya perdido la posicion de la maquina debido a una parada repentina. Se recomienda

encarecidamente volver a la posicion inicial.

Kraft paper(0.5mm)

YES

95%

300

1

M3

Kraft paper(1.0mm)

YES

95%

150

M3

Alarma de limite suave. El objetivo de movimiento del cédigo G excede el recorrido de la maquina. Se conserva la posicion de la

Kraft paper(2.0mm)

YES

95%

80

M3

Plywood(2.0mm)

YES

95%

110

M3

Solid wood(2.0mm)

YES

95%

100

M3

Bamboo(2.0mm)

YES

95%

80

M3

Red Acrylic(1.0mm)

YES

95%

100

M3

Red Acrylic(2.0mm)

YES

95%

80

M3

Black Acrylic(1.0mm)

YES

95%

100

M3

Black Acrylic(2.0mm)

YES

95%

80

M3

— ] —
Da|le|e(vo|vs|lwin]|=

Light-colored Felt(1mm)

YES

80%

300

o | o |l | b | et |t NS | b | b | b

M3

2 Limite blando
maquina. La alarma se puede desbloquear de forma segura.
3 Reiniciar mientras estd en movimiento. Es probable que la maquina pierda su posicion debido a una parada repentina. Se recomienda
Abortar durante el ciclo
encarecidamente volver a la posicion inicial.
Fallo de la sonda. La sonda no se encuentra en el estado inicial esperado antes de iniciar el ciclo de sonda cuando no se activan G38.2 y
4 Fallo de la sonda
G38.3 y se activan G38.4 y G38.5.
5 Fallo de la sonda Fallo de la sonda. La sonda no hizo contacto con la pieza de trabajo dentro del recorrido programado
para G38.2 y G38.4.
6 Fallo de retorno al hogar Error en el retomo a la posicion inicial. Se restablecio el ciclo de retorno a la posicion inicial activo.
7 Fallo de retorno al hogar Fallo de retorno a la posicién inicial. La puerta de seguridad se abri6 durante el ciclo de retoro a la posicién inicial.
8 Error en el retorno a la posicion inicial. El recorrido de despegue no pudo borrar el interruptor de limite. Intente aumentar el ajuste de despegue
Fallo de retorno al hogar
o verifique el cableado.
9 Error en el retorno a origen. No se pudo encontrar el interruptor de limite dentro de las distancias de busqueda. Intente aumentar el
Fallo de retorno al hogar
recorrido maximo, disminuir la distancia de arranque o verificar el cableado.
10 Error en el retorno a la posicion inicial. El segundo interruptor de limite de doble eje no se activé dentro de la distancia de busqueda

Fallo de retorno al hogar

configurada después del primero. Intente aumentar la distancia de falla del disparador o verifique el cableado.
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Preguntas frecuentes

Posibles causas

Solucion

Posibles causas

Solucién

La maquina de grabado no se
puede conectar a

GRBL laser

Falta el controlador,
fall6 la conexion.

En LaserGRBL, haga clic en <Herramientas> <Instalar controlador CH340> para instalar el controlador. Luego
reinicie la computadora para conectarse.

Varios programas laser Salga
ejecutar simultdneamente

del

otros programas laser.

Numero de puerto incorrecto Elj

a el nimero de puerto correcto

El grabado es
no recto

El cinturén no esta apretado.

Por favor, aprieta el cinturén.

Ambos extremos de los tornillos de la

correa no estan bloqueados.

Apriete los tornillos de posicionamiento en ambos extremos de la correa.

La polea no esta bloqueada y el
cabezal del laser se mueve

Ajuste el espaciador excéntrico debajo del soporte y bloquéelo para que el soporte no se mueva.

Demasiada extension del soporte

. X . del las
reducir la vibracion del soporte del laser!
sacudir la cabeza

er hace que el laser se mueva. Levante el cabezal del laser lo mas cerca posible de la parte superior para

cabeza.

Velocidad en baudios incorrecta

Seleccione la velocidad en baudios correcta en el software: 115200.

El cable de datos no
esta conectado.

Compruebe si el cable de datos esta conectado correctamente.

Problema con el puerto USB de

la computadora

Pruebe con otro puerto USB.

¢ Puedo grabar objetos curvos?

Si, se puede grabar en un cilindro normal, pero es necesario utilizar un rodillo rotatorio laser. No se recomienda
grabar en superficies irregulares, ya que es dificil conseguir buenos efectos.

¢ Por qué no puedo grabar la
imagen? ;Por qué la imagen
no es clara?

Por favor grabe con los parametros al final del manual como referencia.

Coémo mejorar

El enfoque del laser no estéa ajustado

adecuadamente

Ajuste el enfoque del laser.

La potencia de grabado es demasiado baja
de grabado es demasiado rapida.

Consulte la tabla de referencia de materiales al final del manual para configurarlo o la velocidad

parametros de grabado y corte.

La imagen importada no es

Confirme si la imagen importada es clara o si el procesamiento de la imagen es claro o si el procesamiento

ideal.

Compruebe si la maquina de grabado esta nivelada.

Compruebe si hay polvo o residuos en la lente laser.

Ajuste los parametros gradualmente segun los diferentes materiales para lograr los mejores resultados.

La calidad de de la imagen es claro.
;grabado? No es ideal.
La maquina de grabado no es
nivelado e inclinado.
Hay polvo o residuos en el
lente laser.
Al dibujar un

linea recta, se convierte
en una linea curva.

Algunas partes de la maquina estan demasiado

sueltas.

1. Compruebe si las poleas del eje X v del eje Y estan sueltas y se pueden ajustar con la tuerca excéntrica

cerca de la polea. No debe quedar demasiado apretada entre la polea y la pista.

2.Compruebe que la correa no esté floja y ajustela.
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¢ Por qué la imagen grabada esta
reflejada o al revés?

¢ Por qué el laser se mueve en la
direccion opuesta?

Si utiliza elisoftware Lightburn, puede solucionar el problema de la siguiente manera:
La configuracion de "Origen del dispositivo", que se encuentra en los menus en Editar => Configuracién del dispositivo, selecciona
la esquina inferior izquierda 1 para el origen. Si la posicién original es incorrecta, ajustala aqui. "

a "coordenadas absolutas" asi

did ot gfan dnhanf

canibrel ferqe iZuierda.
Si utiliza el software LaserGRBL, debera cambiar los parametros en la configuracion. Péngase en contacto con el servicio de atencion al

cliente para obtener la configuracién de parametros GRBL mas reciente.

¢ Por qué mi software se
ejecuta correctamente pero el laser
se detiene?

El cable del laser esta desconectado o el laser no vuelve a la posicion inicial antes de grabar, lo que provoca que el laser exceda el

area de trabajo y se vea obligado a detenerse.
Vuelva a conectar el cable y coloque el Iaser en su posicién inicial.

¢ Por qué la distancia se mueve?

del laser diferente de Por favor, compru

La distancia de movimiento del laser depende de los parametros.
lebe que sus parametros coincidan con el movimiento del laser. ¢ El tamafio de la imagen de configuracién del software?
debe ser igual o menor que el tamafio del material de grabado.

¢ Por qué mi laser excede el rango
de grabado? / ;,Por qué mi laser vibra
al moverse hacia el borde?

El laser no vuelve a la posicion inicial antes del grabado o el tamafio de la imagen supera los 130 x 130 mm.
Haga clic en el boton de inicio en la interfaz del programa y el laser se movera a la esquina inferior izquierda. Si el tamafio de la
imagen es demasiado grande, modifiquelo al configurar los pardmetros.

¢ Por qué mi laser se mueve tan lento?

La configuracion de velocidad en el programa es demasiado lenta. Ajuste la velocidad de movimiento y la velocidad de trabajo del laser
en el software para lograr la velocidad deseada.

¢ Qué version del software Lightburn
deberia comprar?

Nuestros laseres son laseres de diodo, debes comprar la version G-CODE.

¢ Por qué mis imagenes
grabadas aparecen como fantasma?

¢ Por qué aparecen lineas dobles?

Al elegir “Vectorizar” pueden aparecer lineas fantasma o dobles.
Te recomendamos que elijas "Linea a linea" o "Linea central" para grabar o cortar.

¢ Por qué cambio la velocidad? Es

0.
de movimiento. Ajuste la velocidag d

Jpermanece igual?

sib
et

e que solo haya ajustado la velocidad de movimiento, pero no la velocidad de trabajo, sino la velocidad
rabajo de grabado/corte en la pagina "Cortes/Capas".

¢ Por qué mi software Lightburn no
puede encontrar/conectarse al

ilaser?

Asegurese de estar conectado fisicamente al laser y de haber elegido el tipo de laser o controlador correcto en LightBurn y el
método de conexion adecuado. Algunos sistemas no se conectan automaticamente. Debe elegir el puerto correcto la primera vez.

Si no puede encontrar el laser, puede agregar laseres mediante "Crear manualmente".
Si su dispositivo macOS no puede conectarse a la maquina de grabado laser, comuniquese con el servicio de atencion al cliente y lo
ayudaremos a actualizar el firmware.

¢,Coémo solucionar los bordes

sobrequemados?

El cabezal laser debe desacelerar cada vez que se necesita un cambio de direccion. Esto da como resultado una mayor persistencia del
punto laser en las areas de los bordes. Se utiliza el modo de potencia dindmica M4 para compensar este problema. Se habilité el
parametro de configuracion s32, lo que hace que $32 sea 1.

Coémo cambiar el

¢ Tamaro del grabado?

Si usa LaserGRBL, primero debera confirmar el tamafio del elemento grabado y luego cambiar el tamafio del grabado manualmente al
agregar la imagen.
Si usa Lightburn, puede arrastrar la imagen directamente para que coincida con el tamafio del objeto que esta grabando.
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¢ Hasta donde debe llegar el

El laser puede ser de

¢ objeto grabado?

Mantenga una distancia de 2 mm entre el médulo |aser y el objeto a grabar.
Puede utilizar la placa de plastico de 2 mm de nuestros accesorios para ajustar la distancia.

¢ Por qué tengo Lightburn?

"ocupado y el
¢La maquina no se mueve?

Lo mas probable es que aun no te hayas conectado a la maquina. Asegurate de que estés conectado al controlador y de que hayas
elegido un puerto de comunicacion en la ventana del laser en la parte inferior derecha del software.

¢ Por qué las esquinas de

¢Las imagenes grabadas estan
quemadas o demasiado oscuras?

Si el ajuste de potencia minima es demasiado alto, es posible que el valor de potencia no se reduzca lo suficiente cuando el laser disminuya su
esquinas | velocidad y pueda dejar marcas de quemaduras en los puntos de las esquinas o en los puntos de inicio y fin del disefio. Reduzca

El ajuste de potencia minima.

¢Por qué la parte de atras de

La tabla esta mal cortada
¢Jcarbonizado?

Asegurese de haber levantado las tablas. Si se coloca directamente sobre la placa de acero plana, el espacio entre la tabla de madera
y la placa de acero plana es muy pequefio. Cuando el laser pasa a través de la tabla de madera, la placa de acero plana no puede
absorber toda la energia del laser y el reflejo del laser restante quemara la tabla de madera. Utilice una cama laser en forma de panal
o levante la tabla para mantener la posicion de corte y la tabla hueca.

¢Por qué la potencia del laser se

debilita?

Se acumula algo de polvo en el laser, lo que afectara la salida del laser.

Utilice algodoén de limpieza o herramientas de soplado para limpiar el interior del laser.

Ademas, utilizar el laser de forma continuada durante mucho tiempo y a plena potencia puede provocar dafios prematuros.
Sugerimos la potencia maxima al 90%.




