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B-1 滚珠丝杠选用资料篇

①交货周期短

库存有标准品滚珠丝杠，能够在短期内供货。

•	 精密级滚珠丝杠 轴端完成品
 紧凑型FA 系列、MA 型、FA 型、SA 型、KA 型

•	 精密级滚珠丝杠 轴端未加工品
 MS 型、FS 型、SS 型、HSS 型

•	 搬运用滚珠丝杠 轴端完成品
 VFA 型、RMA 型

•	 搬运用滚珠丝杠 轴端未加工品
 RMS 型、R 系列

②合理的价格

对于标准滚珠丝杠，通过采用大批量计划生产的

方法，降低了成本。

即使是订购的产品，以居世界首位的产量为背

景，通过采用将类似产品集中生产的方式，而抑制了

价格的上升。

③难以效仿的高精度

通过采用 NSK 开发的研磨方式和测量仪器，实

现了独一无二的高精度水平。

④优异的耐久性

通过使用高纯净度的合金钢，使产品具有优异

的耐久性。

⑤无背隙、高刚度

由于 NSK 滚珠丝杠采用了如图 1.1 所示的哥特

式沟槽形状，可使滚珠与沟槽的间隙达到极小水平。

而且通过施加预紧可使上述间隙为零，即无背隙。

此外，通过对预紧量进行管理可获得满足使用条件

的刚度。

即使在不施加预紧时，因滚珠与沟槽的间隙可

达到极小，故背隙微小。

⑥以平滑的运转获得的高效率

如果是圆弧槽，有时会出现滚珠像楔子那样嵌

入螺母与丝杠轴沟槽的现象，但是，哥特式沟槽就

不会出现类似现象，再加上滚珠丝杠固有的低摩擦

特性，从而能够获得如图 1.2 所示的平滑运转和高

效率的运动转换。

⑦品种齐全的外围装置

NSK 将充分发挥其在轴承领域的技术而制造的

高品质滚珠丝杠专用支撑单元（轻负载小型设备用，

以及大负载机床用）作为标准库存产品。

此外，作为附件，NSK 还可提供品质有所保证

的用于锁紧轴承的锁紧螺母，防止超限的制动器，

以及中空滚珠丝杠冷却用密封单元，敬请使用。

B-1-1 NSK 滚珠丝杠的特点

图 1.1　NSK 滚珠丝杠沟槽形状

图 1.2　滚珠丝杠的机械效率
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端部导流式 管循环式

在丝杠轴和螺母之间装入滚珠而进行转动的单

元就是滚珠丝杠。由于滚珠需要无限循环，所以至

少由丝杠轴、螺母、滚珠以及循环部件等 4 大零部

件构成。由此结构产生的功能如下所述。

①运动的变换： 由旋转运动变为直线运动（正运转）

和将直线运动高效率的变为旋转运

动（反运转）。

②力的放大： 将小的旋转力（力矩）放大成为大的

推力。

③定位：能够精确地确定直线方向的位置。

表 2.1　滚珠丝杠的循环方式

B-1-2 滚珠丝杠的结构

B-1-2.1 滚珠循环方式

从结构上对滚珠丝杠进行分类时，循环方式与

预紧方式同样是非常重要的因素。

如表 2.1 所示，NSK 滚珠丝杠采用 4 种循环

方式。

ボール循環の
サーキット
2.5巻きの例

チューブ

B

A

［构造］

在适合滚珠大小的循环管内使滚珠通过始点、终

点间往复循环的方式

［特点］

•	 规格（轴径、导程）的对应范围广

［构造］

在相邻的间距（导程）间，通过马蹄状导流器循

环的方式

［特点］

•	 适合小导程

•	 螺母外径小，可进行紧凑设计

内循环式 端盖式

［构造］

在螺母端部配置拉升滚珠的端盖，在螺母内设置

的贯通孔循环的方式

［特点］

•	 适合大导程

•	 滚珠循环部的构造复杂，缺乏通用性

［构造］

此方式的构造是在螺母端部沿丝杠螺纹槽切线方

向平滑地将滚珠掬起，并通过设在螺母内部的贯通

孔循环的方式

将在螺母的中央掬起滚珠的方式称为中部导流式

［特点］

•	 螺母外径小, 可进行紧凑设计

•	 高速静音传送

端部导流器

丝杠轴

螺母

滚珠循环孔
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 预紧方式 双螺母预紧（D 预紧） 偏移预紧（Z 预紧） 过盈滚珠预紧（P 预紧） 弹簧式双螺母预紧（J 预紧）

构造

 内容

 螺母长度 长 中 短 长

 力矩特性 ○ ○ ○ ◎

 刚度 ◎ ◎ ○ △

B-1-2.2 预紧方式

NSK 的滚珠丝杠有 4 种适用于不同用途的预紧

方式。

表 2.2　滚珠丝杠的预紧方式

使用 2 个螺母在之间插入垫圈来施加预紧，适合于

重预紧。

一般在 2 个螺母之间加入比间隙量大的垫圈来施加

预紧，相反用薄的垫圈的情况也有。

将 D 预紧的垫圈改为弹簧。

由于载荷的方向不同而刚度有所不同，所以使用时

需要充分考虑。

对于螺母中央附近的导程中增加 α 的预紧量进行

预紧。

采用单螺母，其预紧方式与D 预紧方式相同。

因不使用垫圈，可使得结构紧凑。

插入比导轨空间略大的滚珠（过盈滚珠），使滚珠

4 点接触，施加预紧。

在低力矩区域的力矩性能良好。

BA

+

BA

A BA B
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B-1-3.1 滚珠丝杠的分类

B-1-3 滚珠丝杠的分类和系列

导程的分类

 分类 导程比

  K ＝导程 l / 轴外径 d

 小导程    　　　K ＜ 0.5

 中导程   0.5 ≦ K ＜ 1

 大导程 　  1 ≦ K ＜ 2

 超大导程 2 ≦ K
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B-1-3.2　产品外观

(1) 滚珠丝杠

●标准滚珠丝杠

图 3.1　轴端完成品 紧凑型 FA 系列 B107 页

图 3.3　轴端完成品 MA 型、FA 型、SA 型 B157 页

图 3.4　轴端完成品 KA 型 B273 页

图 3.5　轴端未加工品 MS 型、FS 型、SS 型 B299 页

图 3.8　搬运用滚珠丝杠轴端未加工品 R 系列 B349 页

图 3.9　搬运用滚珠丝杠 R 系列 螺母组装品 B349 页

图 3.6　搬运用滚珠丝杠轴端完成品 VFA 型 B349 页

图 3.7　搬运用滚珠丝杠轴端完成品 RMA 型、轴端未加工品 RMS 型 B349 页

图 3.2　轴端未加工品 高速 SS 系列 B147 页
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图 3.18　高负载驱动用 HTF-SRC 型 B511 页 图 3.19　高负载驱动用 HTF-SRD 型 B515 页

图 3.20　高负载驱动用 HTF 型 B519 页图 3.14　高速机床用 HMD 型 B493 页

图 3.17　小型车床用 BSLTM 型 B507 页图 3.16　高速机床用 HMC 型 B501 页

图 3.15　高速机床用 HMS 型 B497 页

图 3.12　内循环式 B469 页 图 3.13　端盖式 B483 页

图 3.10　端部导流式 B429 页 图 3.11　管循环式 B435 页

●标准螺母定制滚珠丝杠

●定制滚珠丝杠
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图 3.21　异物环境用 VSS 型 B531 页 图 3.22　 带异物环境、润滑脂密封用 
　“X1 密封盖”型 B535 页

图 3.23　双驱动用 TW 系列 B539 页 图 3.24　高精度机床用 螺母冷却滚珠丝杠 B545 页

图 3.25　高精度机床用 中空轴滚珠丝杠 B540 页

图 3.26　螺母旋转驱动用 ND 系列 B549 页

图 3.27　机器人用 Σ 系列 B557 页

图 3.28　润滑单元 “NSK K1TM”组装型 B569 页
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图 3.34　锁紧螺母 轻载荷用 B409 页

图 3.36　润滑油枪组件 D19 页

图 3.38　止动器 B414 页
 （订购品）

图 3.35　锁紧螺母 重载荷用 B410 页

图 3.37　NSK 润滑脂 B413, D19 页

图 3.39　 滚珠丝杠支撑用 B415 页 
 推力角接触球轴承

图 3.40　 滚珠丝杠支撑用轴承 B423 页 
 BSBD 系列

(2) 外围单元

图 3.29　支撑单元 B392 页
 （小型设备 轻载荷用）

图 3.31　RMA 型用支撑单元 B401 页

图 3.30　支撑单元 B392 页
 （小型设备 轻载荷用低型）

图 3.32　VFA 型用支撑单元（支撑侧） B402 页

图 3.33　支撑单元 B407 页
 （机床 高速、重载荷用）
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B-1-4.1　选用流程图

选用滚珠丝杠时，要根据载荷、速度、行程、

定位精度、期望寿命、环境等使用条件、必要条件，

进行多次分析探讨。

因这些条件中有时会对滚珠丝杠要求相反的特

性，所以需要进行多方面探讨。

(1) 标准滚珠丝杠

下面是一例选型流程，是以交货期及价格等都

有利的标准滚珠丝杠为中心设定的。NSK 根据滚珠

丝杠的选型程序以及在丰富的实践经验的基础上，

依据基础材料提供选型服务，敬请利用。

B-1-4 滚珠丝杠选用流程

(2) 定制滚珠丝杠

定制滚珠丝杠，可根据每个丝杠的大小尺寸进行

设定。请用以下流程进行选型。B87 页有选用例题，

请参考。

表 4.4 是滚珠丝杠“丝杠轴外径与导程的组合”

的基本样式。如您需要表以外的其他样式，请与

NSK 协商。

使用条件

载荷、速度、行程、精度

期望寿命（环境）

基本参数

精度等级（C0 ～ Ct10）
丝杠轴外径

导程

行程B19、B37 页

是否属于标准滚珠丝杠？

•	轴端完成品
紧凑型FA、MA 型、FA 型、SA 型、KA 型、VFA 型、RMA 型

•	轴端未完成品
HSS 型、MS 型、FS 型、SS 型、RMS 型、R 系列

基本安全性确定

①轴向载荷许可范围 B44 页
②极限转速 B47 页
③寿命 B53 页

是否在定制滚珠丝杠的基本尺寸参

数表中？

螺母形状、轴端形状

请与 NSK 协商
参照 B18 页

YES NO

NO

根据要求的性能确认

①热位移和导程精度 B40 页
②刚度 B56 页
③驱动力矩 B62 页
④润滑、防锈、防尘 B67 页
⑤安全结构、组装 B83 页

用于订货方面的技术信息汇总 B31 页 用于订货方面的技术信息汇总 B33 页

YES

OK

NG

NG

OK

B21 ～ B24 页
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基本的安全性检测

①轴向载荷许可范围 B44 页
②极限转速 B47 页
③寿命 B53 页

根据所要求的功能检测

①热位移和导程精度 B40 页
②刚度 B56 页
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④润滑、防锈、防尘 B67 页
⑤安全结构、组装 B83 页
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NG

NG
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B-1-4.3 轴向间隙

表 4.2 表示的是NSK 滚珠丝杠的精度等级和轴

向间隙的组合。请选择满足允许背隙、重复定位精

度的间隙。

另外，表 4.3 显示了根据该间隙区分能够达到

的丝杠轴丝杠部有效长度的制作范围。超过表 4.3

中给出的制造范围时，有些部分可能成为负间隙（预

紧状态）。

Ct10 级（搬运用滚珠丝杠）的轴向间隙请参考

R 系列产品的尺寸表。

表 4.2　精度等级和轴向间隙的组合

表 4.3　根据间隙区分丝杠有效长度的制造范围

注  丝杠轴全长的制作范围请参考 B25 页表 4.8。 
另外，若 N 间隙在表 4.8 所示的丝杠轴全长的制造范围内，就不会出现负间隙。

C0

C1

C2

C3

C5

Ct7

Ct10

○

◎

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

◎

○

○

◎

◎ ○

○

◎

○

○

◎

○

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎ ○

◎

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

◎

○ ◎

○

○

◎

精
度
等
级

轴

C0

C1

C2

C3

C5

Ct7

Ct10

X

○

○

○

◎

◎

Z

○

◎

XY

○

○

◎

◎

Z

○

○

◎

XY

○

○

○

◎

Z

○

○

◎

XY

○

◎

Z

◎

○

XY

○

◎

Z

○

◎

XY

○

○

◎

Z

○

○

◎

XY

○

○

◎

Z

○

◎

◎

XY

○

◎

◎

Z

○

○

◎

○

XY

○

◎

XY

○

◎

Z

○

◎ ◎

◎

○

精
度
等
级

NC 机床

表 4.1　不同用途区分的滚珠丝杠精度等级表

用
途 车 

床
镗
床 

铣
床

加
工
中
心

钻
床

坐
标
镗
床

磨
床

电
火
花
加
工
机
械

电
火
花
加
工 

线
切
割
机

激
光
加
工
机
械

木
工
机
械

冲
床

B-1-4.2 精度等级

表 4.1 是根据 NSK 的实际经验，按不同用途选

择精度等级的示例。○ 标记表示使用例的精度等级

范围，◎ 标记表示其中使用例较多的精度等级。通

过该表可以初步选定滚珠丝杠的精度等级。

此外，对于符合实际要求的定位精度的滚珠丝

杠的精度等级，可通过“技术解说篇”的导程精度

以及“累计代表导程误差和变动许可值”（B38 页）

的列表加以确认。

半导体 / 印刷板制造装置 工业用机器人原子能

用 

途

通
用
机
械•

专
用
机
械

曝
光
装
置

化
学
处
理
装
置

焊
线
机

探
测
器

电
子
零
件
插
件
机

印
刷
板
开
孔
机

正
交
坐
标
型

其
他 

组
装

其
他 

组
装

垂
直
多
关
节
型

圆
筒
坐
标
型

冶
金
设
备
机
械

注
塑
机

三
维
测
量
仪

办
公
设
备

图
像
处
理
装
置

飞
机

控
制
棒

机
械
式
缓
冲
器

 轴向 Z T S N L

 间隙 0mm 0.005mm 0.020mm 0.050mm 0.3mm

 精度等级 （预紧） 以下 以下 以下 以下

 C0 C0Z C0T — — —

 C1 C1Z C1T — — —

 C2 C2Z C2T — — —

 C3 C3Z C3T C3S — —

 C5 C5Z C5T C5S C5N —

 Ct7 — — C7S C7N —

  丝杠轴的丝杠部有效长度（最大）

 丝杠轴外径 T 间隙（0.005mm 以下） S 间隙（0.020mm 以下）

  C0~C3 C5 C3 C5 Ct7

 4~6 80 100 80 100 —

   8~10 250 200 250 300 —

 12~16 500 400 500 600 700

 20~25 800 700 1 000 1 000 1 000

 32~40 1 000 800 2 000 1 500 1 500

 50~63 1 200 1 000 2 500 2 000 2 000

   80~125 — — 4 000 3 000 3 000
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表 4.4　标准滚珠丝杠的丝杠轴外径、导程及行程
●印……PSS 型、USS 型、FSS 型　　○印……MA 型、FA 型、SA 型 　▲印……HSS 型　 △印……MS 型、FS 型、SS 型

√印……VFA 型　　■印……RMA 型　　□印……RMS 型单位：mm

轴径

4

6

8

10

12

14

15

16

20

25

28

32

36

40

45
50

导程

1
1
8
12
1

1.5
2
10
15
2

2.5
4
5
10
2

2.5
5
10
20
30
5
8
5
10
20
30
2

2.5
5
16
32
4
5
10
20
30
40
60
4
5
6
10
20
25
30
50
5
6
5
6
8
10
25
32
10
5
8
10
12
16
20
10
10
12

~50
○
○

~100
○△

○
●
●
○△
○△
○△

●
●
○
○
○
●

○
○
●○

○
○

~150

○△■

○■
○■
○■

○△
○△
○△

●
●
○
○
●○△

●○

●
○
○
●
●○
●○

○
○
○
○

~200

○△

○△
○△

○■
○
○

○△■
○△

○
○△

●

○
○
●
○
○
●
○
○

○

○
●○

○
●○△

○

○

○

~250

■□

■□
■□
■□

○△
○△
○△

●
●
○
○
●○△

●

●

○

●○
●○

○△
○△

○
○

○
●○△

●○
○
●

○
●○△

○

○

○

~300

■□

○

○△■□
○△

○
○✓

●

○
○
●
○
○
●

○

△

△

○

○
○
○
○
○
○

○
○

○

~350

○△
●
●

●
●

●
△
○

●○△✓
●○✓

○
○
○
○
○
○
●○
●○

○
●

○
●○△

○△
△

○△
○△
○▲△

○

▲△

~400

○
○△

●

○
○
●
○
○△

●
△
△

○

●

●

○

○

○△

○

○

~450

●
●

●△
●

●

○

●○
●○

○
○

○
●○△

●○
○
●

○
●○△

○

○

○
▲

○

~500

○
○✓

●

○
○△

●
○
○
●

△
○

△

●

●○
●

●○

○
○
○
○
○
○

○
○

○
○

○

~550

●
●

●

○

●○△✓
●○✓

○△
○
○
●○
●○

○
●

○
●○△

○
△
●

○△
○△
○▲△

○△
△
▲△

△
△

△

~600

●

△
○
●
○
○△

●

○

●

●
●
△

●

●
●
●

○

○△

○△

△
○△

○

○
△

~650

○
○

●○
●○

○
○

○
●△
●○

○
●

○

△
●

○

○

○

~700

●

●

●

●○
●

●○
○
●○

●
●
○
○
○
○
○
○

○

○

○

~750

○

●○
●○

○

●○
●○

○
●

○
●○△

○△
△
●

○△
△
○△

○

~800

△

●

△

●

●
●

●

●
●
●○

○

○

○
○△

~850

●○△✓
●○✓

○
○
○

●
●○△

○
●

●△

●

▲△

△

○
△
▲△

▲

○△
▲

~900

△
●

△

△

●

●○

●○
○
●○

●
●
○
○
○
○
○
○▲△

○
○

○▲△
○△

▲

○▲△
○▲△

~950

△
○
○△

○

△

○

○
○△

△

△

~1 100

●○△
●○△

●

○△

●○
●○

●
●○△

●
△
●

●○△
●○
●○

●
●○

○
○
○▲

○

○
○
○
△
○
○△

○

○

~1 200

○
○

○△
○△

○△
△
○△

○

○

○
○

~1 300

○△

●○△
●
●
●○

●

●○△
●○△

●
●

○▲△

○

○△
○

○
▲

~1 400

○

○▲
○
○
○

○
▲△

▲

○△
▲

~1 500

○△

△
○
○

△

○△
○△

△

○
○
○▲

△
▲

▲△

~1 700

●

●○△
●

●
●○
●○

●
●○

△

○▲△
○△
○△
○△

△
△
○△

○

○
▲

~2 100

●
●

●○△
●○△

●
●○△

○
○
△

○△

~3 000

○△
○△

○▲△
○▲△

▲
▲
○▲△
○▲△

▲

行程 行程

注）不锈钢产品 KA 型请参考表 4.5。

表 4.5　 不锈钢产品 KA 系列的丝杠轴外径和导程及行程 单位：mm

 
轴径 导程

     行程 
   ~150 ~200 ~250 ~300 ~350 ~450 ~500 ~650 ~1 050
 6 1 ●        
 

8
 1  ●       

  2  ●       
 10 2   ●      
  4 ●    ●    
  2 ●   ●     
 12 5   ●    ●  
  10    ●   ●  
 

15
 10      ●  ● ●

  20      ●  ● ●
 16 2 ●    ●    
 20 20      ●  ● ●

B-1-4.4 丝杠轴外径与导程及行程 (1) 标准滚珠丝杠

请根据滚珠丝杠安装时所允许的空间来选定丝

杠轴外径及行程。另外，关于导程，请根据需要的

传送速度，相对马达最高转数留有余量地进行设定。

表 4.4、表 4.5 为 NSK 标准滚珠丝杠的丝杠轴

外径与导程的组合以及行程的范围。

请选择与前面所设定的轴外径、导程及行程最

接近的组合。另外，详细规格、尺寸等请参考“标

准滚珠丝杠尺寸表”（B105 页～）
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表 4.6　R 系列丝杠轴外径、导程及标准螺纹长 单位：mm 表 4.7　滚珠丝杠基本类型的丝杠轴外径及导程的组合 单位：mm

　轴径 导程
 　    　　　　标准螺纹长

   400 500 800 1 000 1 500 2 000 2 500 3 000 4 000 5 000
 

10
 3 ●  ●       

  6 ●  ●       
 

12
 8 ●  ●       

  12 ●  ●       
 

14
 4  ●  ●      

  5  ●  ●      
 15 20  ●  ● ●     
  10  ●  ● ●     
 16 16  ●  ● ●     
  32  ●  ● ●     
 18 8  ●  ● ●     
  5  ●  ●  ●    
 

20
 10  ●  ●  ●    

  20  ●  ●  ●    
  40  ●  ● ● ●    
  5    ●  ● ●   
 

25
 10    ●  ● ●   

  25    ●  ● ●   
  50    ●  ● ●   
 28 6    ●  ● ●   
  10    ●  ●  ●  
 32 32    ●  ●  ●  
  64    ●  ●  ● ● 
 36 10    ●  ●  ●  
  10      ●  ● ● 
 40 40      ●  ● ● 
  80      ●  ● ● ●

 45 12      ●  ● ● 
  10      ●  ● ● 
 50 16      ●  ● ● 
  50      ●  ● ● 

T：管循环式 S：端部导流式 N：ND 系列
D：内循环式 H：HMC 型、HMD 型 B：BSL型
C：端盖式 F：HTF-SRC、HTF-SRD、HTF型 V：VSS型

导程

轴径

100806460504036323025201614 151210865432.521.510.5

D D4
D D D6
D D D D8

D D D T S S
S S

10
D D D D T S,T S,T S,C S12

D D T T

S

14
S S,T S,C S C15

D D T T T T,C C C16

T T T28

T,F F

S

F F H H H H55

T T
F F F

125
120

140
160

F F
F

F
F
F

F
F
F200

D T S,T
D,B

T,D
B T S,T T S,T

C S S,C S,C20

S,T T S,T
F S,F S,H S,H36

S,T
F

S,T
F S,H S,H S,H S,H H H45

T,DDD D,F F F T,D
F F F T,F T63

T,D T,D F T,F T,D
F F F80

D T,D T,F T,D
F F100

D T S,T
D T,D T,D

S,T
D,B
V,F

S,T
B S,V S,T

V,N T,N
S,T
C,V
N

S,C32

D T,D T,D T,D S,T
D,F

S,T
F

S,T
H S,H S,T

H,N S,H T,H
N H

S,T
C,V
N

S

S

40

T,D T,D T,D S,T
D,F

S,T
D,F F S,T

F
S,T
D,H

S,T
H,N S,H T,H

N
T,N
F

S,T
C,V
N

50

D T S,T
D,B

T,D
B T,B S,T

D,B T S,T S,T
C S S,C C25

(2) 定制滚珠丝杠

表 4.7 为定制滚珠丝杠轴外径和导程组合。另

外，详细规格、尺寸请参考螺母尺寸表（B427页~、 

B489 页~）
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B-1-4.5　丝杠轴的制造范围

按滚珠丝杠精度等级分类的丝杠轴全长制造范围

如表 4.8 所示。对于轴径超过 100mm 的大型滚珠丝

杠，会因重量而限制其丝杠轴全长的制造范围，因此

请向 NSK 咨询。（表*部）

如所需的丝杠轴外径尺寸不在表 4.8 所示的范围

之内时，也请与 NSK 协商。

表 4.8　丝杠轴全长的制造范围

注　1． Ct10( ) 内的值适用于超大导程（ /d ≧ 2）的产品。详细内容请参照从 B385 页起的尺寸表。
　　2． 对于导程 3mm 以下的产品，根据其丝杠长度也会受到限制，请了解。

单位：mm

 精度等级       
  C0 C1 C2 C3 C5 Ct7 Ct10
 轴外径       

 4 90 110 120 140 140 140 —

 6 150 180 200 250 250 250 —
 8 240 280 340 340 340 340 —
 10 350 400 500 500 500 550 800

 12 450 500 650 700 750 800 800

 14 600 650 750 800 1 000 1 000 1 000

 15 600 700 800 900 1 250 1 250 1 500

 16 600 750 900 1 000 1 500 1 500 1 500

 18 — — — — — — 1 500

 20 850 1 000 1 200 1 400 1 900 1 900 2 000

 25 1 100 1 400 1 600 1 900 2 500 2 500 2 500

 28 1 100 1 400 1 600 1 900 2 500 2 500 2 500

 32 1 500 1 750 2 250 2 500 3 200 3 200 3 000（4 000）

 36 1 500 1 750 2 250 2 500 3 200 3 500 3 000

 40 2 000 2 400 3 000 3 400 3 800 4 300 4 000（5 000）

 45 2 000 2 400 3 000 3 400 4 000 4 500 4 000

 50 2 000 3 200 4 000 4 500 5 000 5 750 4 000

 63 2 000 4 000 5 000 6 000 6 800 7 700 —
 80 — 4 000 6 300 8 200 9 200 10 000 —
 100 — 4 000 6 300 10 000 12 500 13 500 —
 *120 — — — — — 13 500 —
 *125 — — — 10 000 13 500 13 500 —
 *140 — — — — — 10 000 —
 *160 — — — — — 8 000 —
 *200 — — — — — 5 000 —

B-1-4.6　螺母的外围形状

(1) 法兰盘形状

螺母的法兰盘型有如图 4.1 所示的种类。

如图 4.2 所示，请根据螺母的安装选择法兰盘

形状。

 

(2) 螺母剖面形状

螺母剖面形状有下图 4.3 所示的几种。详细尺

寸请通过“螺母尺寸表”进行确认。

① 圆形

将循环管控制在螺母外径园内，所以可实现插入圆

柱孔内

② 循环管凸出型

管循环特有的形状，螺母外径小。但由于循环管超

出螺母外径圆，为此设计安装座时，需充分考虑该

尺寸，避免安装时对螺母座产生干涉。

安装时的中心高度

图 4.1　法兰盘形状

图 4.2　安装例

圆型 循环管凸出型

图 4.3　螺母的剖面形状

圆型Ⅱ圆型Ⅰ

圆型Ⅲ 矩型
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单位：mm

 8 Ⅱ 6 9 — — 0.8 5.7 6.8 — — WBK08S-01

 10 Ⅱ 6 9 — — 0.8 5.7 6.8 — — WBK08S-01
 12 Ⅱ 8 10 — — 0.9 7.6 7.9 — — WBK10S-01
 14 Ⅱ 10 22(12) — — 1.15 9.6 9.15 4 6 WBK12S-01
 15 Ⅱ 10 22(12) — — 1.15 9.6 9.15 4 6 WBK12S-01
 16 Ⅱ 10 22(12) — — 1.15 9.6 9.15 4 6 WBK12S-01
 20 Ⅱ 15 25(13) — — 1.15 14.3 10.15 5 7 WBK15S-01
  Ⅱ 20 19 — — 1.35 19 15.35 6 8 WBK20S-01
 25 Ⅰ 20 53 M20×1 16 — — — 6 8 WBK20-01 WBK20-11
  Ⅰ 20 81 M20×1 23 — — — 6 8 WBK20DF-31
  Ⅱ 20 19 — — 1.35 19 15.35 6 8 WBK20S-01
 28 Ⅰ 20 53 M20×1 16 — — — 6 8 WBK20-01 WBK20-11
  Ⅰ 20 81 M20×1 23 — — — 6 8 WBK20DF-31
  Ⅱ 25 20 — — 1.35 23.9 16.35 8 10 WBK25S-01W
 32 Ⅰ 25 62 M25×1.5 20 — — — 8 10 WBK25-01W WBK25-11
  Ⅰ 25 89 M25×1.5 26 — — — 8 10 WBK25DF-31H
 

36
 Ⅱ 25 20 — — 1.35 23.9 16.35 10 12 (6205)

  Ⅰ 25 89 M25×1.5 26 — — — 10 12 WBK30DF-31H
 

40
 Ⅱ 30 22 — — 1.75 28.6 17.75 10 12 (6206)

  Ⅰ 30 89 M30×1.5 26 — — — 10 12 WBK30DF-31H
 

45
 Ⅱ 35 25 — — 1.75 33 18.75 12 14 (6207)

  Ⅰ 35 92 M35×1.5 30 — — — 12 14 WBK35DF-31H
 

50
 Ⅱ 40 25 — — 1.95 38 19.95 14 18 (6208)

  Ⅰ 40 92 M40×1.5 30 — — — 14 18 WBK40DF-31H
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图 4.5　标准轴端形状例（反驱动侧）

表 4.10　轴端形状尺寸表 （反驱动侧）

类型Ⅰ 类型Ⅱ

B-1-4.7 轴端形状

(1) 标准轴端形状例

表 4.9、4.10 是使用 NSK 标准支撑单元时的轴

端形状例。

　

另外，在标准滚珠丝杠的轴端未加工品的轴端

设计时，请参考以下尺寸形状。

X

X
d

1
SH

B

d d
2

d
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mL1 h
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 X-X

k

图 4.4　标准轴端形状例（驱动侧）

表 4.9　轴端形状尺寸表（驱动侧）

丝杠轴

外径 d

 4 6 22.5 M6×0.75 7 4.5 7.5 — 9.5 — — 8 4.5 WBK06-01A  WBK06-11
 6 6 22.5 M6×0.75 7 4.5 7.5 — 9.5 — — 8 4.5 WBK06-01A  WBK06-11
 8 8 27 M8×1 9 6 10 — 11.5 — — 10 5.5 WBK08-01A  WBK08-11
 10 8 27 M8×1 9 6 10 — 11.5 — — 10 5.5 WBK08-01A  WBK08-11
 12 10 30 M10×1 10 8 15 — 14 — — 12 6.5 WBK10-01A  WBK10-11
 14 12 30 M12×1 10 10 15 3 15 4 6 12 6.5 WBK12-01A  WBK12-11
 15 12 30 M12×1 10 10 15 3 15 4 6 12 6.5 WBK12-01A  WBK12-11
 16 12 30 M12×1 10 10 15 3 15 4 6 12 6.5 WBK12-01A  WBK12-11
 20 15 40 M15×1 15 12 20 4 19.5 5 7 17 8.5 WBK15-01A  WBK15-11
  17 81 M17×1 23 12 29 4 20 5 7 22 10  WBK17DF-31
 25 20 53 M20×1 16 15 27 5 25 6 8 22 10 WBK20-01  WBK20-11
  20 81 M20×1 23 15 39 5 25 6 8 22 10  WBK20DF-31
 28 20 53 M20×1 16 15 27 5 25 6 8 22 10 WBK20-01  WBK20-11
  20 81 M20×1 23 15 39 5 28 6 8 24 12  WBK20DF-31
  25 62 M25×1.5 20 20 33 6 32 8 10 27 12 WBK25-01W  WBK25-11
 32 25 89 M25×1.5 26 20 51 6 32 8 10 27 12  WBK25DF-31H
  25 104 M25×1.5 26 20 51 6 32 8 10 27 12  WBK25DFD-31H
 36 30 89 M30×1.5 26 25 61 8 36 10 12 30 13  WBK30DF-31H
  30 104 M30×1.5 26 25 61 8 36 10 12 30 13  WBK30DFD-31H
 40 30 89 M30×1.5 26 25 61 8 40 10 12     —    —  WBK30DF-31H
  30 104 M30×1.5 26 25 61 8 40 10 12     —    —  WBK30DFD-31H
 45 35 92 M35×1.5 30 30 63 8 45 12 14     —     —  WBK35DF-31H
  35 107 M35×1.5 30 30 63 8 45 12 14      —    —  WBK35DFD-31H
 50 40 92 M40×1.5 30 35 78 10 50 14 18      —    —  WBK40DF-31H
  40 107 M40×1.5 30 35 78 10 50 14 18       —    —  WBK40DFD-31H
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