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※安全贸易管理规定，对进出口限制品、必须获得相关国家的进出口许可。
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MO6D-Ⅱ/M08D-Ⅱ

MO6SD-Ⅱ M08SD-Ⅱ

SJ-Ⅱ/D-Ⅱ/DY-Ⅱ/SD-Ⅱ/SY-Ⅱ SJ-Ⅱ/D-Ⅱ/DY-Ⅱ/SD-Ⅱ/SY-Ⅱ SJ-Ⅱ/SD-Ⅱ/SY-Ⅱ D-Ⅱ/DY-Ⅱ/SD-Ⅱ/SY-Ⅱ

D-ⅡType
复合加工机

加工能力 超高性价比

高精度加工

操作简单（选配功能）

长工件加工

项  目 规   格

各刀位均可安装动力头

节能LED照明（标配）
・标配优质环保型LED机内照明灯

・通过尾座台（选配）可加工长工件
    和夹持余量少的工件

・小投资，大收益的复合加工机，实现超高性价比・在车、钻、镗的基础上，也可进行侧铣等
・采用电主轴
・高刚性基本构造，实现重切削
・超强的车铣加工能力
・采用抽出式冷却液油箱，方便清扫切屑。
・标准油箱容量：160L

・搭载热变位补正功能，实现长时间稳定加工
・主轴采用电主轴，振动小，可实现高精度加工

・调试过程中的干涉防止功能，使安装调试更放心
・异常负荷检出退刀功能，可减轻干涉时对机器产生的影响

・选配搭载型图形对话编程软件（FANUC: MANUAL GUIDE i）
     实现简单编程更，自动决定加工条件

程序旋转画面模拟画面

・12面刀塔各刀位均可安装动力头（选配），可进行侧孔 • 正面偏心孔
    等加工

12 支
5,000min-1

ER25－φ16/ER32－φ20
最大φ20

动力头安装支数

最高转速

使用筒夹

夹持尺寸

12面刀塔

PRECISION TSUGAMI

注：图中含选配

外径刀座

12面刀塔

主轴
（电主轴驱动）

液压卡盘

尾座台（选配）

Z向动力头
X向动力头

内径刀座

CM轴
（主轴）

X轴

Z轴

机型丰富   功能齐全   最佳选择

主轴/动力头转矩图

电主轴（高速区） 动力头

X轴 X轴

X轴

Z轴

Z轴

Z轴

A轴

CM轴
（主轴）

CM轴
（主轴） CB轴

（背面主轴）

CM轴
（主轴）

Y轴

Y轴

MO6SY-Ⅱ M08SY-Ⅱ
复合加工机（带背轴）

MO6D-Ⅱ M08D-Ⅱ
复合加工机

复合加工机（带背轴、Y轴）

MO6SJ-Ⅱ M08SJ-Ⅱ
带背轴

MO6DY-Ⅱ M08DY-Ⅱ
复合加工机（带Y轴）

车削加工
（切削段面积）

主

轴

侧

背

轴

侧

钻孔加工

加工直径：φ55ｍｍ
 周        速：150ｍ/min

1.6ｍｍ2

切 入 量：4.0ｍm
进        给：0.4ｍｍ/ｒｅｖ

加工直径：φ55ｍｍ
 周        速：150ｍ/min

1.0ｍｍ2

周 速：150ｍ/min
 进 给：0.2ｍm/ｒｅｖ

φ20ｍｍ

周 速：150ｍ/min
 进 给：0.2ｍm/ｒｅｖ

φ30ｍｍ

切 入 量：4.0ｍm
   进        给：0.25ｍｍ/ｒｅｖ

材质：S45C

电主轴（低速区） 背面电主轴

加工能力
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锥孔

尾座行程

MT No.4

590 mm

规   格项  目
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・小投资，大收益的背轴基本机，实现超高性价比

超高性价比

・调试过程中的干涉防止功能，使安装调试更放心
・异常负荷检出退刀功能，可减轻干涉时对机器产生的影响

程序选择画面模拟画面

・选配搭载图形对话编程软件（FANUC: MANUAL GUIDE i），
    编程更简单，自动决定加工条件

・标配优质环保型LED机内照明灯

节能LED照明（标配）

加工能力

背轴
电主轴驱动)（

液压卡盘

12面刀塔

主轴
（电主轴驱动）

液压卡盘
X轴

Z轴

A轴CM轴
（主轴） CB轴

（背面主轴）

外径刀座
内径刀座

・X轴采用高刚性硬轨，可应对重切削

高刚性

外径刀座
・双面车削刀座

内径刀座
・双孔钻孔座

・搭载热变位补正功能，实现长时间稳定加工
・主轴采用电主轴，振动小，可实现高精度加工
・背轴也同样采用电主轴，可实现与主轴同等的高精度加工

高精度加工

・背轴也可进行车、钻、镗加工
・主轴、背轴均采用电主轴
・高刚性基本构造，实现重切削
・高切削能力和稳定的加工精度，实现高生产
・采用抽出式冷却液油箱，方便清扫切屑。
・标准油箱容量：160L

背轴 12面刀塔

刀座

搭载背轴的车、钻、镗加工用基本机

SJ-ⅡType

PRECISION TSUGAMI

MO6SJ-Ⅱ/M08SJ-Ⅱ

操作简单（选配功能）

超高性价比

・小投资，大收益的Y轴复合加工机，实现超高性价比

注：图中含选配

・标配优质环保型LED机内照明灯

外径刀座

12面刀塔

主轴
（电主轴驱动）

液压卡盘

CM轴
（主轴）

锥孔

尾座行程

MT No.4

590 mm

规   格项  目

节能LED照明（标配）

尾座台（选配）

X轴

Z轴

Y轴

・搭载热变位补正功能，实现长时间稳定加工
・主轴采用电主轴，振动小，可实现高精度加工

高精度加工

长工件加工

・通过尾座台（选配）可加工长工件
    和夹持余量少的工件

・X、Y轴采用高刚性硬轨，可应对重切削

高刚性

Z向动力头

X向动力头

・12面刀塔各刀位均可安装动力头（选配），可加工横向孔•正面偏心孔等

各刀位均可安装动力头

・±50mm长行程的Y轴控制功能，可实现多元化铣削加工
    (※具体根据刀座、动力头式样及实际加工产品检讨为准。)　

Y轴加工

・调试过程中的干涉防止功能，使安装调试更放心
・异常负荷检出退刀功能，可减轻干涉时对机器产生的影响

・选配搭载型图形对话编程软件（FANUC: MANUAL GUIDE i），编程更
简单，自动决定加工条件

程序选择画面模拟画面

12面刀塔・利用Y轴控制，可进行复杂形状加工
・在车、钻、镗的基础上，也可进行侧铣等
・主轴采用电主轴
・高刚性基本构造，实现重切削
・超强的车铣加工能力
・采用抽出式冷却液油箱，方便清扫切屑。
・标准油箱容量：160L

加工能力

搭载Y轴的复合加工机

DY-ⅡType

PRECISION TSUGAMI

MO6DY-Ⅱ/M08DY-Ⅱ

操作简单（选配功能）

项  目 规   格
12 支

5,000min-1

ER25－φ16/ER32－φ20
最大φ20

动力头安装支数

最高转速

使用筒夹

夹持尺寸
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超高性价比

・小投资，大收益的Y轴·背轴复合加工机，实现超高性价比

・标配优质环保型LED机内照明灯

背轴
（电主轴驱动）

液压卡盘

12面刀塔

主轴
（电主轴驱动）

液压卡盘 X轴

Z轴

Y轴

A轴CM轴
（主轴） CB轴

（背面主轴）

节能LED照明（标配）

内径刀座

外径刀座

X向动力头

主副轴Z向动力头

・调试过程中的干涉防止功能，使安装调试更放心
・异常负荷检出退刀功能，可减轻干涉时对机器产生的影响

・选配搭载图形对话编程软件（FANUC MANUAL GUIDE i），  
    编程更简单，自动决定加工条件

程序选择画面模拟画面

・X・Y轴采用高刚性硬轨，可应对重切削加工

高刚性

・搭载热变位补正功能，实现长时间稳定加工
・主轴采用电主轴，振动小，可实现高精度加工
・背轴也同样采用电主轴，可实现与主轴同等的高精度加工

高精度加工

・±50mm长行程的Y轴控制功能，可实现多元化铣削加工
    (※具体根据刀座、动力头式样及实际加工产品检讨为准。)

Y轴加工

・12面刀塔各刀位均可安装动力头（选配），背轴也可进行铣削

各刀位均可安装动力头

背轴 12面刀塔

・利用Y轴控制，可进行复杂形状加工
・背轴也可进行切断面的加工，无需进行2次加工
・在车、钻、镗的基础上，也可进行侧铣等
・主轴、背轴均采用电主轴
・高刚性基本构造，实现重切削
・超强的车铣加工能力
・采用抽出式冷却液油箱，方便清扫切屑
・标准油箱容量：160L

加工能力

搭载背轴・Y轴的复合加工机

SY-ⅡType

PRECISION TSUGAMI

M06SY-Ⅱ/M08SY-Ⅱ

操作简单（选配功能）

项  目 规   格
12 支

5,000min-1
ER25－φ16/ER32－φ20

最大φ20

动力头安装支数

最高转速

使用筒夹

夹持尺寸

・调试过程中的干涉防止功能，使安装调试更放心
・异常负荷检出退刀功能，可减轻干涉时对机器产生的影响

・选配搭载图形对话编程软件（FANUC: MANUAL GUIDE i），
    编程更简单，自动决定加工条件

程序选择画面模拟画面

・小投资，大收益的背轴复合加工机，实现超高性价比

超高性价比

・标配优质环保型LED机内照明灯

节能LED照明（标配）

背轴
电主轴驱动）（

液压卡盘

X轴

Z轴

A轴

内径刀座

外径刀座

12面刀塔

主轴
（电主轴驱动）

液压卡盘

CM轴
（主轴） CB轴

（背面主轴）

主副轴Z向动力头

X向动力头

・搭载热变位补正功能，实现长时间稳定加工
・主轴采用电主轴，振动小，可实现高精度加工
・背轴也同样采用电主轴，可实现与主轴同等的高精度加工

高精度加工

・12面刀塔各刀位均可安装动力头（选配），背轴也可进行侧孔、偏心
    加工
　

各刀位均可安装动力头

・背轴也可进行切断面的加工，无需进行2次加工
・在车、钻、镗的基础上，也可进行侧铣等
・主轴、背轴均采用电主轴
・高刚性基本构造，实现重切削
・超强的车铣加工能力
・采用抽出式冷却液油箱，方便清扫切屑。
・标准油箱容量：160L

背轴 12面刀塔

加工能力

搭载背轴的复合加工机

SD-ⅡType

PRECISION TSUGAMI

MO6SD-Ⅱ/M08SD-Ⅱ

操作简单（选配功能）

项  目 规   格
12 支

5,000min-1
ER25－φ16/ER32－φ20

最大φ20

动力头安装支数

最高转速

使用筒夹

夹持尺寸
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高压泵（选配）
减少或消除加工缠屑，提高零
件加工质量，提高刀具寿命。

可收集湿式加工过程中产生的
油雾、蒸汽，改善加工车间工
作环境。

油雾收集器（选配）

输送路线布置灵活，适用性广，
可输送多种物料，输送能力强
且能耗低。

送料机（选配）

油水分离器（选配）
实现油水分离、提高切削液使用
寿命，改善加工车间环境。

成品接料器（选配）

※无法与对刀装置同时安装

工件传送带（选配） 对刀装置（选配）
将刀具抵至机械臂前端的感应器，
可自动进行刀具补偿。
※无法与成品接料器同时安装

与成品接料器配套，实现产品的
自动输出，实现连续化生产。

与工件传送带配套，实现产品的
自动输出，实现连续化生产。

排屑机（标配）
可选择右方或后方排出方式，
实现最优化布局。

自动门（选配）
方便机械手上下料，可以由自动化
设备进行控制，方便自动化改造。

针对长工件和夹持余量少的工件
可以实现产品的高品质稳定加工。

伺服尾座（选配）

尾座行程：590mm
（M06/08D-Ⅱ、M06/08DY-Ⅱ）可选配

标配/选配

卡盘系统（选配）

工件夹持方向

径向

 径向＋轴向

轴向

V字型卡盘

弹簧筒夹

拉紧型卡盘

指压卡盘

中空卡盘

中实卡盘

倾斜轴拉紧型

圆弧运动型

平行移动后拉紧型

结合工件形状设计的治具、卡盘，种类丰富

3爪卡盘
2爪、4爪卡盘

3爪卡盘
2爪、4爪卡盘

主背轴Z向动力头 Z向双头动力头
（DY机型适用）

Z向双头双向动力头
（DY/SY机型适用）

X向双头动力头
（DY/SY机型适用）

斜孔动力头 滚齿动力刀座 插齿动力刀座

动力头式样图

※ 背轴加工时，内侧刀位不可安装刀具

单面车削刀座 双面车削刀座 Z向动力头（主背轴共用）X向动力头（D用）

※

双孔钻孔座φ40 正面钻孔座 主轴防干涉双孔钻孔座φ40 背轴防干涉双孔钻孔座φ40

※ ※

（SD/SY用）   

刀座 （选配）



10 11

PRECISION TSUGAMI

机内照明灯

门联锁

刀塔内冷却液装置

液压缸装置

标准工具

水平垫块、水平螺丝

搬运工具

主轴气封

热变位补正

动力头刚性攻丝

主轴C轴（带制动装置）
背轴C轴（带制动装置）
主轴上切削液装置

排屑机※1

3段信号灯

液压卡盘

刀座

工件传送带

桁架机械手

对刀装置

弹簧卡盘

外置高压泵

回转顶尖：ＭＴ Ｎｏ.4
液压尾座

螺纹切削功能

连续螺纹切削

后台编辑

运行时间・零件数显示
用户宏程序

周速恒定控制

刀具形状・磨损补正
可编辑数据输入

倒角・拐角R
复合固定循环

HRV3控制

存储卡接口

标准附属品

M06SY-Ⅱ
M08SY-Ⅱ

M06DY-Ⅱ
M08DY-Ⅱ

M06Ｄ-Ⅱ
M08Ｄ-Ⅱ

M06ＳＤ-Ⅱ
M08ＳＤ-Ⅱ

M06ＳJ-Ⅱ
M08ＳJ-Ⅱ

机器特别附属品/NC附属品

机器特别附属品（选配）

M06SY-Ⅱ
M08SY-Ⅱ

M06Ｄ-Ⅱ
M08Ｄ-Ⅱ

M06DY-Ⅱ
M08DY-Ⅱ

M06ＳＤ-Ⅱ
M08ＳＤ-Ⅱ

M06ＳJ-Ⅱ
M08ＳJ-Ⅱ

M06ＳＤ-Ⅱ
M08ＳＤ-Ⅱ

英制／公制切换
钻孔固定循环

刚性攻丝

异常负荷检出

刀具寿命管理

可变导程螺纹切削

螺纹切削循环退刀

圆柱插补

极坐标插补

螺旋线插补

FANUC MANUAL GUIDE i (图形对话编程）
振动切削

动态图形显示

手轮摇程模拟功能

※1：右方或后方排出

M06SY-Ⅱ
M08SY-Ⅱ

M06SJ-Ⅱ
M08SJ-Ⅱ

M06Ｄ-Ⅱ
M08Ｄ-Ⅱ

M06DY-Ⅱ
M08DY-Ⅱ

M06ＳＤ-Ⅱ
M08ＳＤ-Ⅱ

M06SY-Ⅱ
M08SY-Ⅱ

M06SJ-Ⅱ
M08SJ-Ⅱ

M06Ｄ-Ⅱ
M08Ｄ-Ⅱ

M06DY-Ⅱ
M08DY-Ⅱ

以太网接口

图纸尺寸直接输入

●：标配  ○：选配   -：不可配

●：标配  ○：选配   -：不可配

●：标配  ○：选配   -：不可配

项目

项目

项目

项目
轴名称

最小设定单位

最大指令值

插补功能

OVR进给
延时

ABS/INC命令

刀具偏置个数

LCD/MDI
显示语言

存储容量

程序存储数

辅助功能

主轴功能

刀具功能

   10.4“彩色LCD  

1,000 个 

X,Z,CM

   0.001mm(X轴：直径值）  
±8位  
直线/圆弧  

0～150％,10％/段
G04,　0～99999.999

128个 
   10.4“彩色LCD 
     中文（日文/英文） 

M4位 
S4位 
T4位 

X,Y,Z,CM,CB,AX,Y,Z,CM X,Z,CM,CB,A

X,Y,Z ,CM：绝对 
U,V,W,HM：增量 

M06SY-Ⅱ/M08SY-ⅡM06Ｄ-Ⅱ/M08Ｄ-Ⅱ M06ＳＤ-Ⅱ/M08ＳＤ-ⅡM06DY-Ⅱ/M08DY-Ⅱ项目

NC规格

   0.001mm(X轴：直径值）  
±8位  
直线／圆弧  

0～150％,10％/段 
G04,　0～99999.999

128个 

     中文（日文/英文）  

 M4位 
  S4位  
T4位

   

X,Y,Z,CM,CB,A：绝对 
U,V,W,HM,HB：增量 

X,Z,CM,CB,A：绝对 
U,W, HM, HB：增量 

X,Z,CM,CB,A

M06ＳJ-Ⅱ/M08ＳJ-Ⅱ

X,Z,CM,CB,A：绝对
U,W, HM, HB：增量

X,Z ,CM：绝对 
U,W,HM：增量 

2Mbyte
1,000 个
2Mbyte

X：221mm　Z：520mm
 A：590mm　Y：±50mm※

A：30m/min　Y：12m/min
15kVA

―
―
―
―
―
―

5,000min-1

―
4.5kW

M06SY-ⅡM06Ｄ-Ⅱ M06ＳＤ-Ⅱ M08ＳＤ-ⅡM08Ｄ-Ⅱ

φ280/φ51
（棒材）mm

6 inch

φ280/φ51
（棒材）mm

φ280/φ51
（棒材）mm

φ280/φ65
（棒材）mm

φ280/φ65
（棒材）mm

φ280/φ65
（棒材）mm

8 inch6 inch 8 inch

φ52mm φ66mm

6 inch 8 inch

X：260mm　Z：520mm
―

―

X：221mm　Z：520mm
 Y：±50mm※

Y：12m/min

M06DY-Ⅱ M08DY-Ⅱ

φ280/φ51
（棒材）mm

φ280/φ65
（棒材）mm

6 inch 8 inch

最大加工径

最大加工长度

工件最大回转直径

刀具最大回转直径

卡盘尺寸

主轴最高转速

主轴承重

主轴端接口

主轴贯通孔径

主轴拉杆内径

主轴轴承内径

刀塔形式

刀盘直径

刀塔面数

外径刀具刀柄

钻孔座孔径

背轴最高转速

背轴端接口

背轴贯通孔径

背轴拉杆内径

背轴轴承内径

背轴卡盘

动力头最高转速

主轴电机

背轴电机

动力头电机

行程X/Z
行程A/Y
快移速度X/Z
快移速度A/Y
电源容量

空压源

空气量

机器尺寸（长×宽×高）
机器重量

项 目 M08SY-Ⅱ

●必须使用水溶性切削液。      ※具体根据刀座、动力头式样及实际加工产品检讨为准。　

5,000min-1

φ140平面
φ59mm
φ52mm
φ80mm
6 inch

5.5/7.5kW

M06ＳJ-Ⅱ M08ＳJ-Ⅱ

φ280/φ51
（棒材）mm

φ280/φ65
（棒材）mm

6 inch 8 inch

φ52mm φ66mmφ52mm φ66mmφ52mm φ66mm φ52mm φ66mm

机器规格

规格

4,300kｇ 4,800kg
2,647×1,932×1,750mm

4,850kg 

5,000min-1

80kg
JIS A2-6
φ73mm

φ100mm
BMT65
φ350mm
12面
□25mm
φ40mm

0.5MPa
100NL/min

―

―

5,000min-1

4.5kW

7.5/11kW 11/15kW11/15kW7.5/11kW

X：260mm　Z：520mm
A：590ｍｍ

A:30m/min
X：24m/min　Z：27m/min

5,120kg 4,650kg

500mm
520mm
610mm
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   ① 伺服尾座
② 回转顶尖

M06/08D-Ⅱ   M06/08DY-Ⅱ M06/08SD-Ⅱ   M06/08SY-Ⅱ 

实用超值的配置组合
M06/08SJ-Ⅱ  

A套餐 B套餐

主轴中空3爪
6英寸/8英寸 伺服尾座①

标准本体

单面车削刀座

双孔钻孔座φ40

镗孔套筒（φ40×φ16）

镗孔套筒（φ40×φ20）

X向动力头

Z向动力头

X向动力头

Z向动力头

链板式排屑机（右排）

脚踏开关

3段信号灯

A套餐1

1

4

3

1

2

2

2

2

1

1

1

回转顶尖②

切断刀座

单面车削刀座

1

1

1

1

-1

数 量内 容 数 量内 容

内径喷油刀座φ40（双孔）

实用超值的配置组合
选配套餐表

A套餐

主轴中空3爪
6英寸/8英寸

标准本体

副轴中空3爪
6英寸

双孔钻孔座φ40

双面车削刀座

镗孔套筒（φ40×φ16）

镗孔套筒（φ40×φ20）

链板式排屑机（右排）

脚踏开关（主、副轴）

3段信号灯

1

1

1

6

5

1

3

3

1

各1

1

数 量内 容

内径喷油刀座φ40（双孔）

A套餐

主轴中空3爪
6英寸/8英寸

标准本体

副轴中空3爪
6英寸

双孔钻孔座φ40

双面车削刀座

镗孔套筒（φ40×φ16）
镗孔套筒（φ40×φ20）

链板式排屑机（右排）

脚踏开关（主、副轴）

3段信号灯

1

1

1

4

3

1

各2

2

2

1

各1

1

数 量内 容

内径喷油刀座φ40（双孔）
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加工调整区域 D-Ⅱ

643

520

100

6

26
0 21
4

46

590

114

520

（104）

φ6
3

16
2

98
90

17
5

11
7

30
4 47
9

112Max145

35
0

17
5

90
21
4 φ215

MT4

（Ｚ轴行程）

108（８ inch）
103（6 inch）
36.3（８ inch）
41.3（6 inch）

（
Ｘ
轴
行
程
）

  9（８ inch）
14（6 inch）

39.5（８ inch）
37.6（6 inch）

最大加工直径

M08D-Ⅱ：φ280
M06D-Ⅱ：φ280

正面钻孔座 φ40

※图中的卡盘型号（千岛）：OPB-206（6英寸）、OPB-208（8英寸）

643 100

26
0 17
4

86 2

590

520

（104）

55
20
5

13
0

17
5

396 124

Max45

35

φ6
3

30
4
47
9

35
0

17
5

13
0

17
4 φ255

MT4

2
35 50

35

20（８ inch）
15（6 inch）

36.3（８ inch）
41.3（6 inch）

108（８ inch）
103（6 inch）

500（８ inch）
505（6 inch）

39.5（８ inch）
37.6（6 inch）

（Ｚ轴行程）

最大加工直径

M08D-Ⅱ：φ280
M06D-Ⅱ：φ280

（
Ｘ
轴
行
程
）

切断刀座

（Ｚ轴行程）

65（8 inch）
70（6 inch）

39.5（8 inch）
37.6（6 inch）

108（8 inch）
103（6 inch）

36.3（8 inch）
41.3（6 inch）

（
Ｘ
轴
行
程
）

最大加工直径

M08D-Ⅱ：φ280
M06D-Ⅱ：φ280

X向动力头（罗拓）

φ6
3
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9
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4

86
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60
M
ax
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5
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4

16
4
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0

17
5

30
4
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960
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50470

100

φ42

MT4

43 65
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39121
(104)590

车削刀座

643 100
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0 17
4
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590

520
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66
34

16
0

85
17
5

405 40 75

Max45

7 26

φ6
3

30
4 47

9

35
0

17
5

13
0

17
4 φ255

MT4

（Ｚ轴行程） 

（
Ｘ
轴
行
程
）

18（8 inch）
13（6 inch）

502（8 inch）
507（6 inch）

39.5（8 inch）
37.6（6 inch）

108（8 inch）
103（6 inch）
36.3（8 inch）
41.3（6 inch）

最大加工直径

M08D-Ⅱ：φ280
M06D-Ⅱ：φ280
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26
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590 （104）

12
7

13
3
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1
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Max200

464

φ6
3
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9
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5

54

φ185

MT4

47 54

114
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47
20
3

φ230
56

665（8 inch）
70（6 inch）

39.5（8 inch）
37.6（6 inch）

108（8 inch）
103（6 inch）

36.3（8 inch）
41.3（6 inch）

（Ｚ轴行程）

（
Ｘ
轴
行
程
）

最大加工直径

M08D-Ⅱ：φ280
M06D-Ⅱ：φ280

双孔钻孔座（正面） φ40

正面钻孔座（正面） φ40

643 100

464

56 φ215

17
5

13
8

12
226

0 21
4

90

46

Max200

6 50

406

520

590

114
(104)

φ
63

47
9

17
5

21
4

35
0

30
4

90

90

MT4

（Ｚ轴行程）

65（8 inch）
70（6 inch）

39.5（8 inch）
37.6（6 inch）

108（8 inch）
103（6 inch）

36.3（8 inch）
41.3（6 inch）

（
Ｘ
轴
行
程
）

最大加工直径

M08D-Ⅱ：φ280
M06D-Ⅱ：φ280

※图中的卡盘型号（千岛）：OPB-206（6英寸）、OPB-208（8英寸）

Z向动力头（正面）

47
9

23
9

21
 

30
4Max78

72

122

17
5

65

50

100

26
0

520
（Z轴行程）

133

14
4

11
6

387

23
9 φ195

17
5

65

643

463(8inch)
468(6inch)

57(8inch)
52(6inch)

39.5(8inch)
37.6(6inch)

108(8inch)
103(6inch)

φ6
3

590 (104)

36.3(8inch)
41.3(6inch)

75

11
0

35
0

MT4

（
Ｘ
轴
行
程
）

最大加工直径

M08D-Ⅱ：φ280
M06D-Ⅱ：φ280

加工应用

传统汽车行业

传统汽车行业

产品：平衡轴
尺寸：φ45×160mm
材质：50CrMoS4

产品：前缸盖
尺寸：φ100×70mm
材质：铸造铝合金

产品：电机壳
尺寸：φ164× L82mm
材质：QT500-7

产品：壳体
尺寸：φ50×70mm
材质：A380

半导体行业 机械行业 气动行业

产品：摆线轮
尺寸：φ124× L12mm
材质：Gcr15simn

产品：盘
尺寸：L3 × W43.0 × H3mm
材质：紫铜

产品：精涡盘
尺寸：φ147× L47mm
材质：铸钢

产品：腔壳体
尺寸：L59.1× W51.7× H59.1mm
材质：铝

新能源汽车行业

产品：支撑座
尺寸：φ100×37mm
材质：铝合金

产品：动盘
尺寸：φ86×25mm
材质：铸造铝合金

产品：丝杆
尺寸：φ28× 237mm
材质：S45C

产品：螺母
尺寸：φ85× 56mm
材质：S45C

液压行业 医疗行业

产品：阀芯
尺寸：φ38.2× L197.65mm
材质：Cr12MoV

产品：螺栓
尺寸：φ22.5× L43.8mm
材质：2CrMo

产品：脚踏叉
尺寸：φ164×285mm
材质：铝合金

产品：医用髋臼假体
尺寸：φ44.0× L21.5mm
材质：TC4
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加工调整区域 DY-Ⅱ
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程
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  9（8 inch）
14（6 inch）

39.5（8 inch）
37.6（6 inch）

108（8 inch）
103（6 inch）
36.3（8 inch）
41.3（6 inch）

最大加工直径
M08DY-Ⅱ：φ280
M06DY-Ⅱ：φ280

正面钻孔座 φ40

※因加工直径·刀座的不同，Y轴的使用范围有限制，具体请咨询本公司。
※图中的卡盘型号（千岛）：OPB-206（6英寸）、OPB-208（8英寸）

切断刀座
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加工调整区域 SD-Ⅱ
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