一．速度较入：

电梯停在顶楼。1）打检修，仪表进1500→ENT→AF16→ENT

2）打正常→ENT→自动运行→自动停→打检修→ENT结束 3）AF23→ENT额定速度；AF26→ENT加速度（400～500）；AF27→ENT减速度（400～500）

二． 做OC：(换召唤板)

机房打检修。仪表进15AF→ENT AFxx→﹢AFOC→ENT EFxx 结束

三． 做A6：(换MC2主板) 1）15AF→A6FF→ENT→A60d→ENT→A6Fd→ENT→A6EA→ENT→A6dA→ENT→A6Ad→ENTA600→ENT 退出

2）井道自学习：

a.电梯停在底层，打检修，冲下极限。仪表进15AF→ENT AF10→ENT AF11 b.打正常，短安全→ENT 自学习开始 c.顶层停车。断电，再送电。 3）做OC。

四．编码器与变频器做匹配：（无机房）

1）MC2主板，仪表进15AF，按下SER复位按钮

2）变频器，仪表进P86，将“0”改为“1”，按P键（参数键）。这时TMI板将自动复位一次。再将“1”改为“2”，控

制柜内按住上或下键不放，主机自整定开始，主机会发出“嗡嗡”声。约2秒左右按P键，主机自己停转。P86自动复位回“0”，并保存。

3）主板退出15AF，并按一下复位按钮SER. 4）换TMI板后，注意更改以下参数：

P3(正反转)、P5、P6、P13、P14（轮径）、P15、P16（额定速度）、P40（主机型号） 速度修改：TMI板进P16改参数，主板做速度教入即可。

五．称重调整：

在轿顶称重盒内进行。仪表进15bF→ENT bF01→ENT 显示CAN总线连接

0000 CMS没有连接CAN总线 0001 CMS已连接CAN总线 bF02→ENT 修改bF01值

bF03→ENT 显示轿厢负载方式 0000 按%比显示 0001 按Kg数显示 bF04→ENT 修改bF03值

bF07→ENT 显示感应器与接触面的距离 750 加载时距离变大 1350 加载时距离变小 bF08→ENT 修改bF07值

bF0C→调整感应器（调到仪表两列灯全灭） bF0F→站一人，以该人的重量设置Kg数 或改1400→ENT 显示值在0～50。（最好不为0）

六．F9门机调整

1）首先调整机械包括门间隙，多挈带是否错槽涨紧度是否合适，齿型带不能涨得过紧，尼龙挡块位置合适，门

刀防扒门凸轮间隙调整合适；

2）门机自学习：将2门扇关闭，门刀完全张开，按下门机S1自学习开关5秒，门机开始自行学习各项参数； 3）参数学习好后，手动开关门，比较顺畅无明显撞击现象，自学习成功；如果关门有撞击或者学习过程中红灯

亮则需要检查多挈带涨紧度及门机控制器；

